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APRESENTAÇÃO 

 

Este Caderno de Especificação de Mobiliário é uma iniciativa do Departamento de Administração 
Geral – DEPAG e da Divisão de Materiais – DIMAT, elaborado com o objetivo de estabelecer a padronização 
no segmento de mobiliário, bem como possibilitar a aquisição de móveis de maior qualidade e em menor 
tempo, além de facilitar as solicitações referentes à aquisição de mobiliário. 

Neste Caderno encontram-se as descrições das características fundamentais aos quais os diversos 
tipos de móveis devem atender, propiciando a gestores e usuários uma referência rápida e segura. 

Anualmente este documento deverá ser atualizado, tanto para rever a descrição dos itens já 
contemplados, bem como para introduzir itens novos. 
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CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO 

 

OBS:  1) As imagens apresentadas são meramente ilustrativas; 

2) As medidas aproximadas poderão sofrer variação de até 5% para mais ou para menos. 

 

1. ARMÁRIOS 

 

1.1. ARMÁRIO EM MDP, TIPO 1 

 

 

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificações a 
seguir:  

 

Tampo: 

Em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e 
inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura 
mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo 
de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; 

 

Portas: 

Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de 
espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no mínimo, duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita 
abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabeça chata medindo 
20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em 
aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, 
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em 
sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; 
Possui um puxador em cada porta, em alumínio anodizado e arqueado com formato convexo, com diâmetro 
mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm. 

 

Fechadura: 

Com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro 
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa naval de auto 
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis travamentos; Cada 
fechadura tem segredo individual, impedindo a abertura com outra chave que não seja a sua específica; 
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Possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, 
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça 
chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de 
segurança que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; 

 

Prateleiras: 

03 prateleiras reguláveis, em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com 
espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato 
com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados 
a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido 
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio 
de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para engate. 

 

Base: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; 

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre 
si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm; 

 

Fundo: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; É embutido 
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade 
do corpo do móvel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com 
diâmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço 
zincado e rosca padrão 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano 
injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados. 

 

Montagem: 

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor  ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
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superior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na 
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura: 1100 mm 

 

1.2. ARMÁRIO EM MDP, TIPO 2 

 

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e tampo, conforme 
especificações a seguir: 

 

Tampo:  

Em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com 
no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; 
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 

3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm, 
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;  

 

Portas:  

Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de 
espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no mínimo, três dobradiças em ZAMAK, adonisado, que permita 
abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabeça chata medindo 
20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em 
aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, 
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em 
sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação;  
Possui um puxador em cada porta, em alumínio extrudado e arqueado com formato convexo, com diâmetro 
mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm. 

 

Fechadura:  

Com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro 
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa naval de auto 
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis travamentos; Cada 
fechadura tem um segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta 
de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte 
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superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite 
a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;  

 

Prateleiras:  

03 prateleiras reguláveis e 01 fixa para travamento, em partículas de média densidade, chapa única com no 
mínimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície 
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno 
semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo; Nas bordas 
longitudinais de contato com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 
2,5mm no mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro 
suportes em poliuretano rígido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das 
prateleiras reguláveis é feito por meio de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para 
engate. 

 

Base:  

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais:  

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Tem bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de 
furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a 
cada 64mm; 

 

Fundo:  

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; É embutido 
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade 
do corpo do móvel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com 
diâmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço 
zincado e rosca padrão 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano 
injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados. 

 

Montagem:  

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
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superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na 
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura:  1600 mm 

 

1.3. ARMÁRIO EM MDP, TIPO 3 

 

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e tampo, conforme 
especificações a seguir: 

 

Tampo: 

Tampo em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm, na 

mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas 
a quente por meio do processo HOLT MELT; 

 

Portas: 

Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de 
espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no mínimo, quatro dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita 
abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabeça chata medindo 
20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em 
aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, 
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em 
sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; 
Possui um puxador em cada porta, em alumínio extrudado e arqueado com formato convexo, com diâmetro 
mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm. 

 

Fechadura: 

Fechadura com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aço cromado 
com diâmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa 
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis travamentos; 
Cada fechadura tem um segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui 
lingueta de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma 
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na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite 
a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; 

 

Prateleiras: 

Quatro prateleiras reguláveis, em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com 
espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato 
com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados 
a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido 
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio 
de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para engate. 

 

Base: 

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de 
furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a 
cada 64mm; 

 

Fundo: 

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; É 
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo travamento e 
estabilidade do corpo do móvel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico 
cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte 
de poliuretano injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. 

 

Montagem: 

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na 
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externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura:  2100 mm 

 

1.4. ARMÁRIO EM MDP, TIPO 4 

 

Tampo: 

Superior em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico 
de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com 
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo 
holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. Bordas transversais com 
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo 
holt-melt em todo seu perímetro. Tampo intermediário em madeira MDP de 25 mm de 
espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas 

as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo 
sistema tipo holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. Bordas transversais e posterior 
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em 
todo seu perímetro.  

 

Estrutura:  

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (mínimo), revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras reguláveis em madeira MDP 
de 25 mm de espessura revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. 
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metálicos nas laterais do armário e 04 encaixes 
plásticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de 
PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 
mm de espessura com raio mínimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu 
perímetro.  

 

Portas: 

02 portas de abrir com giro de 270º (03 dobradiças em cada porta), localizadas na parte superior do armário. 
Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de 
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. 
Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo 
holt-melt em todo seu perímetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com 
travamento simultâneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com 
forma côncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.  
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Gavetas:  

08 gavetas localizadas na parte inferior do armário, sendo 04 gavetas do lado direito e 04 gavetas do lado 
esquerdo. Gavetas confeccionados em chapa de aço #24 (0,60 mm) de espessura (mínimo), dobrada e 
soldada através de eletro-fusão ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (mínimo), revestida em 
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre 
corrediças em aço, roldanas em nylon e eixos em aço. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de 
espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Acabamento 
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio mínimo 
de 2,5 mm em todo seu perímetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 
aproximadamente 110 mm de comprimento.  

 

Fechaduras: 

Localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultâneo das 04 gavetas de cada lado, 
com 02 chaves dobráveis para cada fechadura. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo 
intermediário e base inferior são ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e 
desmontagem dos mesmos, várias vezes, sem perder a qualidade.  

 
Componentes Metálicos: Todas as peças metálicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, 
decapagem e fosfatização, preparando a superfície para receber à pintura. Pintura epóxi-pó aplicada pelo 
processo de deposição eletrostática com polimerização em estufa.  

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura:  2100 mm 

 

1.5. ARMÁRIO EM MDP, TIPO 5 

 

Tampo:  

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita 
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio 
mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. Bordas transversais com acabamento em fita de 
PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu 
perímetro. Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado 
melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Borda frontal com 

acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio 
mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC 
de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perímetro.  

 

Estrutura:  

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (mínimo), revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras reguláveis em madeira MDP 
de 25 mm de espessura revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. 
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metálicos nas laterais do armário e 04 encaixes 
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plásticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de 
PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 
mm de espessura com raio mínimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu 
perímetro.  

 

Portas: 

02 portas de abrir com giro de 270º (03 dobradiças em cada porta), localizadas na parte superior do armário. 
Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de 
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. 
Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo 
holt-melt em todo seu perímetro. Acabamento em vidro incolor de 4 mm de espessura. Fechadura com 
travamento simultâneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com 
forma côncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Medidas de cada porta:  385 x 1330 (L x A).  

 

Gavetas: 

04 gavetas localizadas na parte inferior do armário. Gavetas confeccionados em chapa de aço #24 (0,60 mm) 
de espessura (mínimo), dobrada e soldada através de eletro-fusão ou em madeira MDP de 15 mm de 
espessura (mínimo), revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, 
com deslizamento suave sobre corrediças em aço, roldanas em nylon e eixos em aço. Frente das gavetas em 
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em 
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo 
sistema holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm em todo seu perímetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado 
redondo com forma côncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na 
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultâneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves 
dobráveis para cada fechadura. Medidas: 385 x 400 x 340 (L x P x A)  

 

Montagem: 

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediário e base inferior são ligados entre si pelo sistema mini-
fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, várias vezes, sem perder a 
qualidade.  

 

Componentes Metálicos:  

Todas as peças metálicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatização, 
preparando a superfície para receber à pintura. Pintura epóxi-pó aplicada pelo processo de deposição 
eletrostática com polimerização em estufa.  

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura:  2100 mm 
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1.6. ARMÁRIO BAIXO, TIPO 1 

 

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta. 

 

Tampo duplo:  

Tampo constituído por duas peças unidas por meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43 
mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm (LxPxH); Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN 
DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perímetro. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura 
na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno 
semirrígido com espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu 
perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Tampo inferior 
em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 25 mm. Bordas 
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta do tampo superior. Revestimento 
da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melamínico líquido na cor a definir; Possui recorte 
na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, 
chegando próximo às extremidades há uma distância de 15mm e da parte posterior há uma distância de 
6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das peças. 

 

Portas: 

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima 
de 18 mm possuem bordas retas em todo seu perímetro. Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor 
do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na 
mesma cor do tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada porta possui, no mínimo, 
duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos 
anodizados, autoatarraxantes, de cabeça chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado 
ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça 
em plástico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas 
depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o 
atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; Numa das portas contém uma chapa de aço para 
travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm. 

 

Fechadura: 

Fechadura com mecanismo em aço cromado, tipo Cremona, com puxador; Dotado de molas e pinos em latão 
ou aço, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e 
evitando possíveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, não permitindo que a chave de 
outra fechadura a abra; Possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em 
alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos 
autoatarraxantes de cabeça chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano 
injetado, com sistema de segurança que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; 
Possui hastes em alumínio extrudado com formato plano convexo com diâmetro de 6mm. Numa das 
extremidades de cada haste contém um acessório de travamento com formato de gancho em sentido 
perpendicular à haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de 
lubrificação e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça 
chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha 
em plástico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificação e reduzindo o atrito dos 
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componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 30x3,5mm; Na ponta 
do cilindro tem um acabamento em aço repuxado com espessura mínima de 0,4mm, com revestimento 
cromado. 

 

Prateleiras: 

Três prateleiras reguláveis, uma em cada parte do armário; Prateleiras confeccionadas em MDF (MEDIUN 
DENSITY FIBERBOARD), em chapa única com no mínimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado 
melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas 
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão 
do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com espessura mínima 
de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; 
Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com sistema de engate para os pinos de 
regulagem; O travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio de pinos em aço inoxidável fixos nas 
laterais por meio de furos para engate. 

 

Base: 

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa única com no mínimo 18 mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 
1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; 
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às 
extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais: 

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa única com no mínimo 18 
mm de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, 
na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima 
de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; 
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às 
extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de 
furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a 
cada 64mm. 

 

Fundo: 

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa única com no mínimo 18 mm 
de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na 
mesma cor do tampo; É embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e 
mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com 
formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 
20mm, por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, 
fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos 
autoatarraxantes, zincados. 
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Montagem: 

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na 
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 2200 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura:  740 mm 

 

1.7. ARMÁRIO BAIXO, TIPO 2 

 

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme 
especificações a seguir: 

 

Tampo: 

Em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura. Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, 

com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com 
bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do 
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na 
montagem das peças; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de aço dobrada para apoio das portas e 
um pino de aço inoxidável para o travamento da fechadura. 

 

Portas:  

Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de 
espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT. Cada porta possui, no mínimo, duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita 
abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabeça chata medindo 
20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em 
aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, 
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em 
sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; 
Numa das portas contém uma chapa de aço para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio 
de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em alumínio anodizado e arqueado com formato convexo, com 
diâmetro mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm. 

 

Fechadura: 

Com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro 
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa naval de auto 
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desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis travamentos. Cada 
fechadura tem um segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta 
de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte 
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite 
a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em alumínio com formato plano 
convexo com diâmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessório de travamento 
com formato de gancho em sentido perpendicular à haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida, 
descartando a necessidade de lubrificação e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de 
parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento 
em aço repuxado com espessura mínima de 0,4mm, com revestimento cromado. 

 

Prateleiras: 

Uma prateleira regulável, em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com 
espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato 
com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados 
a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido 
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio 
de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para engate. 

 

Base: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; 

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre 
si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm. 

 

Fundo: 

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; Sapatas 
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 
35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, 
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém três furos para 
fixação, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. 
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Montagem: 

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na 
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 500 mm 

Altura: 740 mm 

 

1.8. ARMÁRIO BAIXO, TIPO 3 

 

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, 4 portas e tampo, 
conforme especificações a seguir: 

Tampo:  

Em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura. Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, 

com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com 
bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do 
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na 
montagem das peças; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de aço dobrada para apoio das portas e 
um pino de aço inoxidável para o travamento da fechadura. 

 

Portas: 

Quatro portas de abrir em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de 
espessura em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT. Cada porta possui, no mínimo, duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita 
abertura de no mínimo 270º, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabeça chata medindo 
20x4mm; Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em 
aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para travamento, 
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aço inoxidável em 
sua articulação com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; 
Numa das portas contém uma chapa de aço para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio 
de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em alumínio anodizado e arqueado com formato convexo, com 
diâmetro mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm. 
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Fechadura: 

Com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro 
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa naval de auto 
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis travamentos. Cada 
fechadura tem um segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta 
de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte 
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite 
a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em alumínio com formato plano 
convexo com diâmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessório de travamento 
com formato de gancho em sentido perpendicular à haste, com buchas em plástico de engenharia poliamida, 
descartando a necessidade de lubrificação e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de 
parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo 30x3,5mm;Na ponta do cilindro tem um acabamento 
em aço repuxado com espessura mínima de 0,4mm, com revestimento cromado. 

 

Prateleiras: 

Uma prateleira regulável, em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com 
espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato 
com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados 
a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido 
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio 
de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para engate. 

 

Base: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia 
acabamento perfeito na união das peças; Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma 
telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de 
parafuso de aço zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. 

 

Laterais: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; bordas 
protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de 
furos com diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulável a 
cada 64mm. 
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Fundo: 

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; Sapatas 
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 
35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, 
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém três furos para 
fixação, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. 

 

Montagem: 

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e 
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o 
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na 
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas 
cavilhas e dois pinos de aço por junção. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 1600 mm  

Profundidade: 500 mm 

Altura: 740 mm 

 

1.9. ARMÁRIO SUSPENSO 

 

 

Estrutura:  

Composta por fechamentos superior e inferior, laterais e fundo, em partículas de média densidade, cada peça 
em chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada peça, na cor a 
definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na 
mesma cor da estrutura, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT. 

 

Porta:  

Confeccionada em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo de 18mm de espessura; 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura 
na parte superior e inferior da peça, na mesma cor da estrutura; Possui bordas protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo 
processo HOLT MELT; porta Possui amortecedor com abertura de 110º; Fechadura simples. 
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Montagem:  

Fixada através de mão-francesa encaixado nas cremalheiras do painel divisório; As mãos-francesas são 
fabricadas em chapa dobrada de aço #16 (1,50 mm) de espessura no mínimo, fixadas ao armário através de 
parafusos de aço e buchas metálicas. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 800 mm 

Profundidade: 350 mm 

Altura:  400 mm 

 

1.10. QUADRO PARA PASTA SUSPENSA 

Estrutura: 

Estrutura em chapa de aço #20 (0,90 mm) de espessura no mínimo, dobrada, 
formando um quadro; Duas corrediças telescópicas com duplo estágio de 
abertura e deslizamento sobre esferas de aço cromo-polido, com expulsão 
total da gaveta, removível do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 
02 saias em chapa de aço #24 (0,60 mm) de espessura, dobradas e 

encaixadas no quadro; Fixado às laterais de armário por meio de 04 distanciadores em chapas de aço #16 
(1,50 mm) de espessura, dobradas e galvanizadas; Travessa em chapa de aço #20 (0,90 mm) de espessura, 
dobrada, que encaixa no quadro para permitir que as pastas sejam colocadas tanto de frente como de lado; 
Capacidade de carga de até 50 Kg. 

 

Acabamento e montagem: 

Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, 
passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície 
para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga 
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. 

 
Medidas: 

Largura (L): 762 mm 

Profundidade (P): 400 mm 

Altura (H): 100 mm 

 

 

2. GAVETEIROS 

 

2.1. GAVETEIRO VOLANTE, TIPO 1 

Tampo: 

Tampo em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com 
no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; 
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro com 
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raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior 
lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às 
extremidades há uma distância de 15mm e da parte posterior há uma distância de 6mm, que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças. 

 

Base: 

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade 
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às extremidades há uma distância com 
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia acabamento perfeito na união das peças. 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, medindo 
480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, 
na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 
1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui 
recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às 
extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro 
recorte para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo das gavetas. 

 

Fundo: 

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; É 
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, a 3mm de profundidade com recuo de 
6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel. 

 

Gavetas: 

Três gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas 
as faces das peças, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
com espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro 
com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa 
de aço com espessura mínima de 0,9mm, com profundidade interna mínima de 345mm e largura mínima de 
335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica 
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio 
de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e 
secagem, sendo a última lavagem com água deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com 
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, tem um eixo inoxidável fixado a 
uma guia metálica que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD 
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a 
mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. 
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Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

402mm x 500mm x 600mm 

 

2.2. GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 

Tampo: 

Tampo em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de 
espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm, na 
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte 

posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando 
próximo às extremidades há uma distância de 15mm e da parte posterior há uma distância de 6mm, que 
propicia acabamento perfeito na montagem das peças. 

 

Base: 

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem 
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade 
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às extremidades há uma distância com 
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia acabamento perfeito na união das peças. 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, medindo 
480x675mm (PxH); Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, 
na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 
1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui 
recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às 
extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia 
acabamento perfeito na montagem das peças; Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte 
para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo das gavetas. 

 

Fundo: 
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Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, medindo 
770x675mm (LxH); Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, 
na mesma cor do tampo; É embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas 
e mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, 
com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no 
mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, engatado em uma porca 
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém três furos para fixação, por meio de 
parafusos autoatarraxantes, zincados. 

 

Gavetas: 

Quatro gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas 
as faces das peças, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
com espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perímetro 
com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa 
de aço com espessura mínima de 0,9mm, com profundidade interna mínima de 345mm e largura mínima de 
335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica 
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio 
de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e 
secagem, sendo a última lavagem com água deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com 
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, tem um eixo inoxidável fixado a 
uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD 
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a 
mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

402mm x 740mm x 500mm 

 

2.3 GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura, Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as 
faces das peças, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno 
semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente 
por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte 
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transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo das 
gavetas. 

 

Trava inferior: 

Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava posterior 

Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as superfícies da peça, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava superior 

Trava superior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e 
pinos de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. 

 

Gavetas: 

Duas gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura,  revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas 
em todo seu perímetro externo, com raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT 
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, revestimento em pintura epóxi 
pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água 
deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por 
meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no 
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com 
formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro aproximado de 12mm e distância entre 
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
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proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

312mm x 290mm x 440mm 

 

2.4 GAVETEIRO FIXO COM 3 GAVETAS 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; 

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das 
peças, na cor a definir; 

Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma 
cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; 

A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de 
alumínio do mecanismo de travamento simultâneo das gavetas. 

 

Trava inferior: 

Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava posterior 

Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as superfícies da peça, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT. Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava superior 

Trava superior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura; 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de1mmna 
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de 
pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos 
de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. 
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Gavetas: 

Três gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura; revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas 
em todo seu perímetro externo, com raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT 
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, revestimento em pintura epóxi 
pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água 
deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por 
meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no 
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com 
formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro aproximado de 12mm e distância entre 
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

312mm x 430mm x 440mm 

 

3. MESAS 

 

3.1. MESA DE ESCRITÓRIO EM “L”, TIPO 1 

 

Superfície de trabalho: 

Superfície de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de 
Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando 
uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, 
texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da 

superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 
poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na 
mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas 
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embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa; Deverá permitir a 
inscrição de um quadrado com medidas de profundidade e larguras mínimas, conforme Figura 3 da NBR 
13966. 

 

Painel frontal:  

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura 
no mínimo; Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da 
superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido 
com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A 
fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e 
tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas 
horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pé central:  

A estrutura central deverá ser em chapa #18 no mínimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados 
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para 
passagem da fiação. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a 
última aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removível; Possui, 
próximo às extremidades superior e inferior, elementos de ligação medindo 96X20mm, confeccionado em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O 
fechamento interno da estrutura central deverá ser feito através de uma tampa removível medindo 90x635mm 
(LxH), em chapa de aço # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metálicas sem arestas 
cortantes; Na parte superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não deverá 
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo 
com diâmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aço zincado padrão M6, soldado pelo 
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não 
deverá apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm 
e furo com diâmetro de 12mm para alocação de rebite de repuxo padrão 5/16” onde será fixado a sapata 
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resistência e curso de regulagem de no mínimo 
15mm, soldada pelo processo MIG. 

 

Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A 
estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas 
confeccionadas em tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um 
pórtico. Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de 
rebites repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado 
externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 
abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de 
engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para 
remoção e passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, 
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo 
de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, 
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sem uso de ponteiras plásticas; A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, 
contém um apoio em chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com 
laterais retas e um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e 
extremidade posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, 
diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas 
niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato 
cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

1200 x 1200 x 600 x 600x 740mm 

 

3.2. MESA DE ESCRITÓRIO EM “L”, TIPO 2 

 

Superfície de trabalho:  

Superfície de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de 
Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando 
uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, 
texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da 
superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de 

acabamento em fita de poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da 
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superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – 
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC 
rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter 
buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa; 
Deverá permitir a inscrição de um quadrado com medidas de profundidade e larguras mínimas, conforme 
Figura 3 da NBR 13966. 

 

Painéis frontais:  

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura 
no mínimo; 

Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
trabalho; 

As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, 
no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. 

A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e 
tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas 
horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pé central:  

A estrutura central deverá ser em chapa #18 no mínimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados 
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para 
passagem da fiação. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a 
última aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removível; Possui, 
próximo às extremidades superior e inferior, elementos de ligação medindo 96X20mm, confeccionado em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O 
fechamento interno da estrutura central deverá ser feito através de uma tampa removível medindo 90x635mm 
(LxH), em chapa de aço # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metálicas sem arestas 
cortantes; Na parte superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não deverá 
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo 
com diâmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aço zincado padrão M6, soldado pelo 
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não 
deverá apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm 
e furo com diâmetro de 12mm para alocação de rebite de repuxo padrão 5/16” onde será fixado a sapata 
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resistência e curso de regulagem de no mínimo 
15mm, soldada pelo processo MIG.  

 

Pés laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna 
deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas 
deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 3/16”x3/8”, com dimensão 
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes 
do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das 
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tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa 
de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas 
(duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de 
grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas 
de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das 
abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A 
base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mm;  
Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular com 
a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça 
com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com 
suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de 
vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. 
Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

1400 x 1400 x 600 x 600 x 740mm 

 

3.3. MESA DE ESCRITÓRIO EM “L”, TIPO 3 
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Superfície de trabalho: 

Superfície de trabalho com formato em “L” possuindo local para reunião acoplado. 
O lado com profundidade de 800mm possui em sua extremidade uma superfície 
de reunião com Ø 800mm voltado para o lado do usuário (interno), em madeira 
MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 

25mm, formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com 
no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas retas, em 
todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura 
no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 
2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para 
fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte 
inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à 
estrutura metálica da mesa; Deverá permitir a inscrição de um quadrado com medidas de profundidade e 
larguras mínimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. 

 

Painéis frontais: 

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura 
no mínimo; Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da 
superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido 
com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A 
fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e 
tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos: 

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas 
horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pé central: 

A estrutura central deverá ser em chapa #18 no mínimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados 
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para 
passagem da fiação. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a 
última aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removível; Possui, 
próximo às extremidades superior e inferior, elementos de ligação medindo 96X20mm, confeccionado em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;  O 
fechamento interno da estrutura central deverá ser feito através de uma tampa removível medindo 90x635mm 
(LxH), em chapa de aço # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metálicas sem arestas 
cortantes; Na parte superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não deverá 
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo 
com diâmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aço zincado padrão M6, soldado pelo 
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não 
deverá apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm 
e furo com diâmetro de 12mm para alocação de rebite de repuxo padrão 5/16” onde será fixado a sapata 
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resistência e curso de regulagem de no mínimo 
15mm, soldada pelo processo MIG. 

 

Pés laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
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tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna 
deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas 
deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 3/16”x3/8”, com dimensão 
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes 
do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das 
tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa 
de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas 
(duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de 
grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas 
de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das 
abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A 
base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm;  Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade 
posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras 
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13966: 2008  

 

Medidas aproximadas: 

1600 x 2000 x 600 x 800 x 740mm 
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3.4. MESA DE ESCRITÓRIO EM “L”, TIPO 4 

 
Superfície de trabalho: 

Superfície de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de 
Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma 
peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado 
com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na 

cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno 
semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de 
contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo processo 
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor do 
tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para 
receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa; Deverá permitir a inscrição de um 
quadrado com medidas de profundidade e larguras mínimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. 

 

Painel frontal: 

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura 
no mínimo; Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da 
superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido 
com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A 
fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e 
tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos: 

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas 
horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pé central: 

A estrutura central deverá ser em chapa #18 no mínimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados 
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para 
passagem da fiação. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a 
última aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removível; Possui, 
próximo às extremidades superior e inferior, elementos de ligação medindo 96X20mm, confeccionado em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;  O 
fechamento interno da estrutura central deverá ser feito através de uma tampa removível medindo 90x635mm 
(LxH), em chapa de aço # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metálicas sem arestas 
cortantes; Na parte superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não deverá 
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo 
com diâmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aço zincado padrão M6, soldado pelo 
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não 
deverá apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm 
e furo com diâmetro de 12mm para alocação de rebite de repuxo padrão 5/16” onde será fixado a sapata 
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resistência e curso de regulagem de no mínimo 
15mm, soldada pelo processo MIG. 

 

Pés laterais: 
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As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna 
deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas 
deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 3/16”x3/8”, com dimensão 
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes 
do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das 
tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa 
de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas 
(duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de 
grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas 
de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das 
abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A 
base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm;  Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade 
posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras 
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13966: 2008 
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Medidas aproximadas: 

1600 x 1800 x  600 x 800 x 740mm 

 

3.5. MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 1 

 

Superfície de trabalho: 

Superfície de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas 
de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas 
retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno 

semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de 
contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo processo 
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor do 
tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para 
receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel: 

Frontal em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto.  

 

Pés laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior 
do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. 
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Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base 
superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm;  Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. 

A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato 
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte 
interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 
2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem 
mínima de 15mm.  

 

Calhas metálicas: 

Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

800mm x 740mm x 600mm 

 

3.6.  MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 2 

Superfície de trabalho: 

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) 
com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. Revestimento em 
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laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e 
inferior da superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita 
de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio 
da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na 
mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas 
embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel frontal: 

Em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pés laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior 
do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. 

Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base 
superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm;  Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. 

A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato 
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte 
interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 
2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem 
mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 
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Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1000mm x 740mm x 600mm 

 

3.7. MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 3 

 

Superfície de trabalho: 

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a 
definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 

poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na 
mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas 
embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel frontal: 

Em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
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trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto.  

 

Pés laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior 
do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. 

Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base 
superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. 

A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato 
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte 
interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 
2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem 
mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 
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A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na cor a definir; Possui bordas 
retas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das 
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui 
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento 
simultâneo das gavetas. 

 

Trava inferior: 

Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava posterior: 

Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as superfícies da peça, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava superior: 

Trava superior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e 
pinos de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. 

 

Gavetas: 

Duas gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura,  revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
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com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas 
em todo seu perímetro externo, com raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT 
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, revestimento em pintura epóxi 
pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água 
deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por 
meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no 
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com 
formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro aproximado de 12mm e distância entre 
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) para a mesa e 13.961 (edição mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora 
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; 
(serão aceitos certificados de mesa com gaveteiro como um único produto ou a comprovação de 
certificação da mesa e do gaveteiro em separado). 

 

Medidas aproximadas: 

Largura: 1200 mm 

Profundidade: 600 mm 

Altura: 740 mm 

 

3.8. MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 4 

 

Superfície de trabalho: 

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas 
retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno 
semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), 

contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, 
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido 
texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas 
metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel frontal: 



41 
 

 
UNIFAP - CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO (2016) 

 

Em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

 

 

Pés laterais:  

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior 
do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. 

Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base 
superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. 

A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato 
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte 
interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 
2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem 
mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 
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Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados 
o fabricante e o modelo ofertado.  

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1200mm x 740mm x 600mm 

 

3.9. MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 5 

 

Superfície de trabalho: 

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a 
definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 

poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na 
mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas 
embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel frontal: 

Em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
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trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pés laterais:  

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior 
do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. 

Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base 
superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. 

A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato 
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte 
interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 
2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte superior e reto na inferior. Regulagem 
mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 
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A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na cor a definir; Possui bordas 
retas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das 
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui 
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento 
simultâneo das gavetas. 

 

Trava inferior: 

Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava posterior: 

Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as superfícies da peça, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava superior: 

Trava superior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e 
pinos de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. 

 

Gavetas: 

Duas gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura,  revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
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com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas 
em todo seu perímetro externo, com raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT 
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, revestimento em pintura epóxi 
pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água 
deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por 
meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no 
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com 
formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro aproximado de 12mm e distância entre 
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) para a mesa e 13.961 (edição mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora 
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; 
(serão aceitos certificados de mesa com gaveteiro como um único produto ou a comprovação de 
certificação da mesa e do gaveteiro em separado). 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1400mm x 740mm x 600mm 

 

3.10. MESA DE ESCRITÓRIO RETA, TIPO 6 

 

Superfície de trabalho: 

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superfície, na cor a 
definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 

poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na 
mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas 
embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel frontal: 
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Em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. 
Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de 
trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel 
frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento 
em ZAMAK. 

 

Componentes metálicos:  

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que 
deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pés laterais:  

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. 

Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 
3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem 
duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como 
do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e 
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). 

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem 
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; 

Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 
10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das 
abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A 
base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou 
múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade 
posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras 
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calhas metálicas: 

Estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; 
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a 
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades 
das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, 
com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa 
função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 
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Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm 

 

Laterais: 

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento 
em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na cor a definir; Possui bordas 
retas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das 
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui 
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento 
simultâneo das gavetas. 

 

 

Trava inferior: 

Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava posterior: 

Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as superfícies da peça, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. 

 

Trava superior: 

Trava superior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor 
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rígido com espessura mínima de 1mm 
na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio 
de pino de aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e 
pinos de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. 

 

Gavetas: 



48 
 

 
UNIFAP - CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO (2016) 

 

Duas gavetas com frente em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de 
espessura,  revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e inferior, na 
mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido 
com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas 
em todo seu perímetro externo, com raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT 
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, revestimento em pintura epóxi 
pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-
tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água 
deionizada seguida de secagem; As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por 
meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no 
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com 
formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro aproximado de 12mm e distância entre 
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. 

 

Sistema de travamento: 

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura 
cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único 
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. 

 

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais 
recente) para a mesa e 13.961 (edição mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora 
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; 
(serão aceitos certificados de mesa com gaveteiro como um único produto ou a comprovação de 
certificação da mesa e do gaveteiro em separado). 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1600mm x 740mm x 800mm 

 

3.11. MESA DE ESCRITÓRIO GABINETE EXECUTIVO 

 

Superfície de trabalho: 

Superfície de trabalho principal sobreposta à estrutura, constituída por dois 
tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, 
formato predominante retangular, arqueado nas dimensões longitudinais, 
medindo 1800x900x740mm (LxPxH). 

 

Tampo: 

Superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 18 mm, possui 
bordas retas em todo seu perímetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas será 
laminado melamínico; Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura 
mínima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta do 
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tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melamínico líquido 
na cor a definir; A fixação da superfície de trabalho principal às estruturas laterais será através de parafusos 
de aço e buchas metálicas. 

 

Painel frontal: 

Painel frontal em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 18 mm possui 
bordas retas em todo seu perímetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas será laminado 
melamínico, no mesmo padrão do tampo superior; Calha de aço em chapa #18 no mínimo, com formato “U”, 
para passagem de fiação, fixadas ao painel frontal. Com 02 suportes para fixação das tomadas. 

 

Estrutura: 

A sustentação da superfície de trabalho deverá ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais, 
interligados pelo painel frontal, que deverá propiciar a estruturação da mesa. 
Cada pé painel é composto por duas peças unidas por meio de parafusos rosca métrica; A peça externa de 
cada pé painel é confeccionada em madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com 
espessura mínima de 18 mm e bordas retas em todo seu perímetro, protegida pelo mesmo material da peça 
externa. 
Revestimento da peça externa será laminado melamínico; A peça interna de cada pé painel é confeccionada 
em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 25 mm. 
Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta da peça externa. 
Revestimento da peça interna em laminado melamínico líquido na mesma cor do tampo inferior. 

 

Componentes metálicos: 

Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, 
passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície 
para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga 
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. 

 

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratório de acordo com as normas da 
ABNT conforme NBR 13966. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1800mm x 740mm x 900mm 

 

3.12. MESA AUXILIAR COM GAVETEIRO. 

 
Superfície de trabalho auxiliar: 

Superfície de trabalho auxiliar sobreposta à estrutura, constituída por dois 
tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 
mm, formato retangular medindo 1150x600x740mm (LxPxH); Tampo superior 
em madeira MDF OU MDP com espessura mínima de 18 mm, possui bordas 
retas em todo seu perímetro. Revestimento da parte superior do tampo e de 

suas bordas será laminado melamínico; Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) 
com espessura mínima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a 
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borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado 
melamínico líquido na cor a definir. 

 

Estrutura para mesa auxiliar: 

A sustentação da mesa auxiliar será de um lado por meio de dois tubos de aço # 14 com diâmetro de 2”, 
apoiado no tampo de um gaveteiro e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar; Do outro 
lado a superfície auxiliar será fixada à superfície de trabalho da mesa principal por meio de chapa de aço # 14 
e parafusos. Tampo duplo sobreposto à estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, formato 
retangular; 

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 18 mm, 
possui bordas retas em todo seu perímetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas será 
laminado melamínico, no mesmo padrão da mesa principal; Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN 
DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, 
fazendo concordância com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior tampo e de suas 
bordas em laminado melamínico líquido na cor a definir; 

Frente das gavetas, painéis laterais, fundo e base em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) de 
18 mm de espessura no mínimo, revestidas com laminado melaminico, na mesma cor do tampo; Corpo da 
gaveta em chapa de aço com espessura mínima de 0,75mm, com profundidade interna mínima de 345mm e 
largura mínima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta, fixada por 
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 
por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, 
fosfatização, passivação e secagem, sendo a última lavagem com água deionizada seguida de secagem; As 
guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do 
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, tem um 
eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeça 
chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu 
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. Travamento simultâneo das gavetas por 
meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura cilíndrica com pino de aço com 
movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de chave com capa plástica de proteção e sistema 
escamoteável, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave 
de um gaveteiro possa abrir o outro; Montagem do gaveteiro com utilização de buchas metálica, cavilhas e 
MINIFIX; Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 
55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm. 

 

Medidas aproximadas: 
Largura x Altura x Profundidade 
1150mm x 740mm x 600mm 

 

3.13. MESA DE REUNIÃO, TIPO 1 

 

Tampo: 

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP 
(Painéis de Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, 
formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e 
inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com 

perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor 
do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – 
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Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC 
rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter 
buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel central: 

Painel central em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no 
mínimo; Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor do tampo; 
As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, 
no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel na estrutura 
deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes Metálicos: 

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e o 
painel central, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pés Laterais: 

As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna 
deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas 
deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 3/16”x3/8”, com dimensão 
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes 
do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das 
grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas 
em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm 
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por 
meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e 
passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 
448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm 
e as extremidades das abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso 
de ponteiras plásticas; Na base inferior, perpendiculares às colunas, contém dois apoios confeccionados em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade 
posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras 
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calha metálica: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 
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Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13966: 2008  

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

2700mm x 740mm x 1100mm 

 

 

3.14. MESA DE REUNIÃO, TIPO 2 

 

Tampo: 

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP 
(Painéis de Partículas de Média Densidade) com espessura mínima de 25mm, 
formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e 
inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com 

perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor 
do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – 
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC 
rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter 
buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Painel central: 

Painel central em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no 
mínimo; 

Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor do tampo; As bordas 
deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, no 
mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel na estrutura 
deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento em ZAMAK. 

 

Componentes Metálicos: 

A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e o 
painel central, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. 

 

Pés Laterais: 
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As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de 
ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em 
tubos de aço com Ø44mm e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna 
deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas 
deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo 3/16”x3/8”, com dimensão 
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes 
do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das 
grapas das tampas removíveis; Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas 
em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm 
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por 
meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remoção e 
passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 
448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm 
e as extremidades das abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso 
de ponteiras plásticas; Na base inferior, perpendiculares às colunas, contém dois apoios confeccionados em 
chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado 
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade 
posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras 
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. 

 

Calha metálica: 

Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm 
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As 
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima 
de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para 
essa função. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, 
não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, 
medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13966: 2008  

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

2000mm x 740mm x 1100mm 
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3.15. MESA DE REUNIÃO CIRCULAR, TIPO 3 

 

Tampo: 

Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única; 
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; 
Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 

poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para 
receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Estrutura metálica: 

Estrutura central composta por tudo de aço eslitado, com secção circular e diâmetro de 4”, espessura da 
parede de 1,5mm, no mínimo; Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em 
tubo de aço eslitado de secção quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no mínimo; Na 
base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contém um apoio em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180º, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio 
irregular com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior 
receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e 
altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em 
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cônico na parte 
superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm; Os apoios superiores têm em suas extremidades 
ponteiras plásticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos; Cada apoio será ortogonal em 
relação ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13966: 2008  

 

Medidas aproximadas: 
Altura x Diâmetro 
740mm x 1200mm 

 

3.16. MESA PARA REFEITÓRIO COM 06 LUGARES  
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Tampo: 

Tampo com formato quadrado, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média 
Densidade) com espessura mínima de 18mm, formando uma peça única;  
Revestimento em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no 
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; 
Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de 

poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da 
borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 – Tabela 1, coladas pelo 
processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para 
receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Estrutura da mesa e banco: 

Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais; Os pés e as travessas são confeccionados em tubo de 
aço (SAE 1010/1020) com secção retangular 50X30mm, com espessura de 1,2mm no mínimo, soldada pelo 
processo MIG, sem arestas cortantes. 

 

Assento: 

Assento com formato quadrado, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com 
espessura mínima de 15mm, formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a 
definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, 
com 1,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), coladas pelo processo HOLT-MELT (a 
quente); A parte inferior do assento deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de 
fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

2100mm x 740mm x 800mm 

 

3.17. ESTAÇÃO DE ESTUDO INDIVIDUAL 

 

Superfície de trabalho: 
Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com 
espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. Revestimento em laminado 
melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte 
superior e inferior da superfície, na cor a definir; bordas transversais protegidas por fita de 
poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento 
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do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com espessura mínima de 3mm, 
arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Medidas 
aproximadas: largura: 800 mm x profundidade: 600 mm x espessura: 25 mm; Passagem para fiação com 
acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; 

 

Calha estrutural: 

Confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui 
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas 
possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, com dois 
furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função. Possui 
também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não permitindo o 
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá conter 02 (dois) 
suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm, medindo 99x17mm, 
e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Laterais em partículas de média 
densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melamínico de alta 
resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; colada a quente por meio do processo 
HOT MELT; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo 
padrão do revestimento do tampo; Nas bordas de contato com o usuário tem fita com espessura mínima de 
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; 

 

Fundo: 

Em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura, Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo; 

 

Sapatas niveladoras: 

Em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de 35mm, 
possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, 
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém três furos para 
fixação, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. As sapatas são fixadas em uma chapa de aço 
encaixada no painel 

 

Acabamento e montagem: 

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber 
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 
ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, sendo a última com água deionizada 
seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão 
receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na 
cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um 
espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme 
figuras 4 e 5 da NBR 13966. 

 

Medidas aproximadas: 800 mm x 750 mm / 1370 mm x 600 mm / 800 
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3.18. BALCÃO DE ATENDIMENTO RETO 

 

 

 

Comprimento tampo 01 e 02 (1600mm) 

Profundidade tampo 01 (300mm) 

Profundidade tampo 02 (800mm) 

Altura tampo 01 (1100mm) 

Altura tampo 02 (740mm) 

 

Tampo superior: 

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de espessura no mínimo; 
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de 
espessura no mínimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) 
com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), 
contendo raio de borda que define a concordância entre a superfície superior e inferior do tampo com a borda 
de contato com o usuário de no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13965 – Tabela 1 e NBR 13966 – Tabela 6; 
Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo, na 
mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverão ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a 
quente); O tampo superior deverá ter largura mínima de 300mm e altura máxima de 1100mm. 

 

Tampo inferior: 

Em madeira MDP (painéis de partículas de média densidade) com 25mm de espessura no mínimo; 
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de 
espessura no mínimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) 
com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), 
contendo raio de borda que define a concordância entre a superfície superior e inferior do tampo com a borda 
de contato com o usuário de no mínimo 3,0mm, conforme NBR 13965 – Tabela 1 e NBR 13966 – Tabela 6; 
Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo, na 
mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverão ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a 
quente); O tampo superior deverá ter largura de 800mm, o painel frontal superior deverá alinhar com a 
projeção de um raio mínimo de 1300mm, ficando 175mm para parte externa (para público) e a parte interna 
com 600mm do tampo. 

 

Painel frontal superior: 

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330mm; Em chapa de aço # 16 
(e=1,5mm) no mínimo, acompanhando o formato de ¼ de círculo e reto dos módulos de balcão; O painel 
deverá ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensões aproximadas 10 x 
10mm. 

 

Painel frontal inferior: 
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Em chapa de aço # 16 (e=1,5mm) no mínimo, acompanhando o formato de ¼ de círculo e reto dos módulos 
de balcão, localizado abaixo do tampo inferior; O painel deverá ser perfurado com furos quadrados, 
sucessivos e simétricos, com dimensões aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do tampo 
inferior e com distância mínima do piso de 100 mm. 

 

Componentes metálicos: 

A estrutura será composta por 04 (quatro) tubos de aço # 16 (e=1,5mm), com seção oblonga 77x 40mm para 
cada módulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo 
superior e 02 com altura aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada módulo (reto e 
curvo); Os tubos deverão ser ligados entre si nas extremidades dos módulos através de travessas horizontais 
confeccionadas em tubo de aço espessura de no mínimo 1,5mm e seção retangular; Na parte superior dos 
tubos deverá conter uma chapa de aço fixado ao tubo para apoio e fixação dos tampos através de parafusos 
e porcas cilíndricas cravadas na madeira; Os pés dos módulos de balcão deverão receber niveladores, com 
base em Poliamida, fixada através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. 

 

Acabamento e montagem: 

Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de 
imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e 
fosfatização preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber 
pintura eletrostática epóxi-pó texturizada, com polimerização em estufa, na temperatura de aproximada de 
210°C, na cor a escolher. 

 

3.19. BALCÃO DE ATENDIMENTO CURVO 

 

 

 

Comprimento tampo 01  (2121mm) 

Comprimento tampo 02 (1895mm) 

Profundidade tampo 01 (300mm) 

Profundidade tampo 02 (800mm) 

Altura tampo 01 (1100mm) 

Altura tampo 02 (740mm) 

 

Tampo superior: 

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de espessura no mínimo; 
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de 
espessura no mínimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) 
com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), 
contendo raio de borda que define a concordância entre a superfície superior e inferior do tampo com a borda 
de contato com o usuário de no mínimo 2,5mm, conforme NBR 13965 – Tabela 1 e NBR 13966 – Tabela 6; 
Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo, na 
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mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverão ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a 
quente); O tampo superior deverá ter largura mínima de 300mm e altura máxima de 1100mm. 

 

Tampo inferior: 

Em madeira MDP (painéis de partículas de média densidade) com 25mm de espessura no mínimo; 
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de 
espessura no mínimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) 
com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), 
contendo raio de borda que define a concordância entre a superfície superior e inferior do tampo com a borda 
de contato com o usuário de no mínimo 3,0mm, conforme NBR 13965 – Tabela 1 e NBR 13966 – Tabela 6; 
Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mínimo, na 
mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverão ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a 
quente); O tampo superior deverá ter largura de 800mm, o painel frontal superior deverá alinhar com a 
projeção de um raio mínimo de 1300mm, ficando 175mm para parte externa (para público) e a parte interna 
com 600mm do tampo. 

 

Painel frontal superior: 

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330mm; Em chapa de aço # 16 
(e=1,5mm) no mínimo, acompanhando o formato de ¼ de círculo e reto dos módulos de balcão; O painel 
deverá ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensões aproximadas 10 x 
10mm. 

 

 

Painel frontal inferior: 

Em chapa de aço # 16 (e=1,5mm) no mínimo, acompanhando o formato de ¼ de círculo e reto dos módulos 
de balcão, localizado abaixo do tampo inferior; O painel deverá ser perfurado com furos quadrados, 
sucessivos e simétricos, com dimensões aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do tampo 
inferior e com distância mínima do piso de 100 mm. 

 

Componentes Metálicos: 

A estrutura será composta por 04 (quatro) tubos de aço # 16 (e=1,5mm), com seção oblonga 77x 40mm para 
cada módulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo 
superior e 02 com altura aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada módulo (reto e 
curvo); Os tubos deverão ser ligados entre si nas extremidades dos módulos através de travessas horizontais 
confeccionadas em tubo de aço espessura de no mínimo 1,5mm e seção retangular; Na parte superior dos 
tubos deverá conter uma chapa de aço fixado ao tubo para apoio e fixação dos tampos através de parafusos 
e porcas cilíndricas cravadas na madeira; Os pés dos módulos de balcão deverão receber niveladores, com 
base em Poliamida, fixada através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. 

 

Acabamento e montagem: 

Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de 
imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e 
fosfatização preparando a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber 
pintura eletrostática epóxi-pó texturizada, com polimerização em estufa, na temperatura de aproximada de 
210°C, na cor a escolher. 
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4. CADEIRAS 

 

4.1. POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR ALTO 

 

 

Especificações: 

Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando 
lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima 
de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; 
O estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 60 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 495 mm e profundidade da superfície 
do assento de 480 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno 
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta 
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  Revestimento em tecido 100% 
poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Alto, com largura de 480 mm e extensão vertical do encosto de 565 mm. Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura e mecanismos: 

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, 
secção oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado 
com tinta pó epóxi com camada de no mínimo 80µm.  Possui em sua parte superior chapa de fixação 
confeccionada em chapa de aço com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a regulagem vertical do 
encosto em relação ao assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top 
de fim de curso sem a necessidade do uso de botões ou manípulos, a mola do sistema é confeccionada em 
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aço para molas classe C. Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo 
que permite a regulagem de altura/inclinação do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aço 
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi 
com camada de no mínimo 80µm. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem 
de ângulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno 
copolímero. O ângulo de inclinação do encosto é mínimo de -8° e máximo de 25°, acionado por uma única 
alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do encosto é comandado 
por meio de molas confeccionadas em aço classe B com 5 mm de diâmetro e lâminas de aço com 1,20mm de 
espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento será por meio 
de alavanca independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na posição sentado. As 
alavancas são confeccionadas em aço SAE 1010 com diâmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno 
copolímero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, 
curso total mínimo de 72 mm, através de um sistema automático de regulagem confeccionado em bucha de 
nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de diâmetro e 40 mm de distância 
entre furos nas abas laterais para acoplamento de apóia-braços; Coluna de regulagem da altura do assento 
por acionamento a gás, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no mínimo. Confeccionada em aço 
tubular NBR6591 SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80x1,5mm, montada com pistão a gás classe 3 e Ø 28mm, 
com conificação 1° 26’16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de regulagem com 
altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resistência ao desgaste e com lubrificação 
própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratório, calibrada com 
precisão de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 
120µm; Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com Ø 57 mm na parte 
superior e Ø 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção à coluna de 
regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente 
sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando 
aparecer o pistão e perdendo, consequentemente, tanto a função de proteção como a estética;  

Base composta por 05 patas confeccionada em aço tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 – BF/BQ, com secção 
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no mínimo. As patas são soldadas em 
flange Morse estampada em chapa de aço NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de 
polipropileno copolímero. Possui junção para encaixe de rodízios ou sapatas com Ø de 11 mm, injetada em 
polipropileno copolímero. Diâmetro total de 690mm e altura sem os rodízios de 101mm; Rodízio duplo, com 
capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aço SAE 
1006/1008 com tratamento superficial zincado e diâmetro de 11 mm. Eixo em aço 1010/1020, rodas com 
diâmetro de 50mm. Possui lubrificação interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A 
fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna 
do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela 
e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a 
pintura;nTodas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica 
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

Apoia braços: 

Braços reguláveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apóia-braços em espuma de 
poliuretano injetado com formato anatômico, 60mm da parte frontal com inclinação de 15º, proporcionando 
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conforto ao usuário conforme exigências da NR17, alma em chapa de aço com 2mm de espessura no 
mínimo; União entre o assento e apóia-braços em chapa de aço com espessura mínima de 6mm, com dois 
furos para fixar e regular a distância lateral entre o assento e o braço. Possui repuxo estrutural nas dobras, 
com resistência ao esforço de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocação do trilho e mecanismo de 
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peça única sem 
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis níveis de regulagem num 
curso mínimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botão lateral do 
mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aço zincado, evitando a ação corrosiva decorrente do 
tempo e umidade, e de pino de travamento em aço inoxidável de ¼” lubrificado com graxa naval que reduz o 
atrito gerado pelo acionamento por pressão; O apóia-braços é fixado ao assento por meio de três parafusos 
de ¼”, com tratamento antiferrugem. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13962: 2006 

 

COR AZUL ROYAL  

 

 

 

 

 

 

4.2. POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR MÉDIO 

 

   

Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando 
lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima 
de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; 
O estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 55 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superfície 
do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno 
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta 
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  Revestimento em tecido 100% 
poliéster, na cor a definir. 
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Encosto: 

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura e mecanismos: 

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, 
secção oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado 
com tinta pó epóxi com camada de no mínimo 80µm.  Possui em sua parte superior chapa de fixação 
confeccionada em chapa de aço com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a regulagem vertical do 
encosto em relação ao assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top 
de fim de curso sem a necessidade do uso de botões ou manípulos, a mola do sistema é confeccionada em 
aço para molas classe C. Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo 
que permite a regulagem de altura/inclinação do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aço 
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi 
com camada de no mínimo 80µm. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem 
de ângulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno 
copolímero. O ângulo de inclinação do encosto é mínimo de -8° e máximo de 25°, acionado por uma única 
alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do encosto é comandado 
por meio de molas confeccionadas em aço classe B com 5 mm de diâmetro e lâminas de aço com 1,20mm de 
espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento será por meio 
de alavanca independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na posição sentado. As 
alavancas são confeccionadas em aço SAE 1010 com diâmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno 
copolímero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, 
curso total mínimo de 72 mm, através de um sistema automático de regulagem confeccionado em bucha de 
nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de diâmetro e 40 mm de distância 
entre furos nas abas laterais para acoplamento de apóia-braços; Coluna de regulagem da altura do assento 
por acionamento a gás, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no mínimo. Confeccionada em aço 
tubular NBR6591 SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80x1,5mm, montada com pistão a gás classe 3 e Ø 28mm, 
com conificação 1° 26’16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de regulagem com 
altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resistência ao desgaste e com lubrificação 
própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratório, calibrada com 
precisão de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 
120µm; Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com Ø 57 mm na parte 
superior e Ø 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção à coluna de 
regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente 
sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando 
aparecer o pistão e perdendo, consequentemente, tanto a função de proteção como a estética. 

Base composta por 05 patas confeccionada em aço tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 – BF/BQ, com secção 
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no mínimo. As patas são soldadas em 
flange Morse estampada em chapa de aço NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de 
polipropileno copolímero. Possui junção para encaixe de rodízios ou sapatas com Ø de 11 mm, injetada em 
polipropileno copolímero. Diâmetro total de 690mm e altura sem os rodízios de 101mm. 
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Rodízio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada 
em aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e diâmetro de 11 mm. Eixo em aço 1010/1020, 
rodas com diâmetro de 50mm. Possui lubrificação interna permanente e capa de acabamento que envolve o 
eixo; A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura 
interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo 
panela e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

Apoia braços: 

Braços reguláveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apóia-braços em espuma de 
poliuretano injetado com formato anatômico, 60mm da parte frontal com inclinação de 15º, proporcionando 
conforto ao usuário conforme exigências da NR17, alma em chapa de aço com 2mm de espessura no 
mínimo; União entre o assento e apóia-braços em chapa de aço com espessura mínima de 6mm, com dois 
furos para fixar e regular a distância lateral entre o assento e o braço. Possui repuxo estrutural nas dobras, 
com resistência ao esforço de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocação do trilho e mecanismo de 
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peça única sem 
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis níveis de regulagem num 
curso mínimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botão lateral do 
mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aço zincado, evitando a ação corrosiva decorrente do 
tempo e umidade, e de pino de travamento em aço inoxidável de ¼” lubrificado com graxa naval que reduz o 
atrito gerado pelo acionamento por pressão; O apóia-braços é fixado ao assento por meio de três parafusos 
de ¼”, com tratamento antiferrugem. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13962: 2006 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.3. POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR BAIXO 
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Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando 
lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima 
de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; 
O estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 55 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superfície 
do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno 
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta 
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  Revestimento em tecido 100% 
poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 390 mm. Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura e mecanismos: 

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, 
secção oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR 6591, fosfatizado e 
pintado com tinta pó epóxi com camada de no mínimo 80µm. Permite a regulagem vertical do encosto em 
relação ao assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim de 
curso sem a necessidade do uso de botões ou manípulos, a mola do sistema é confeccionada em aço para 
molas classe C. Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que 
permite a regulagem de altura/inclinação do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aço 
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi 
com camada de no mínimo 80µm. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem 
de ângulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno 
copolímero. O ângulo de inclinação do encosto é mínimo de -8° e máximo de 25°, acionado por uma única 
alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do encosto é comandado 
por meio de molas confeccionadas em aço classe B com 5 mm de diâmetro e lâminas de aço com 1,20mm de 
espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento será por meio 
de alavanca independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na posição sentado. As 
alavancas são confeccionadas em aço SAE 1010 com diâmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno 
copolímero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, 
curso total mínimo de 72 mm, através de um sistema automático de regulagem confeccionado em bucha de 
nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de diâmetro e 40 mm de distância 
entre furos nas abas laterais para acoplamento de apóia-braços; Coluna de regulagem da altura do assento 
por acionamento a gás, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no mínimo. Confeccionada em aço 
tubular NBR6591 SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80x1,5mm, montada com pistão a gás classe 3 e Ø 28mm, 
com conificação 1° 26’16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de regulagem com 
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altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resistência ao desgaste e com lubrificação 
própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratório, calibrada com 
precisão de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 
120µm; Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com Ø 57 mm na parte 
superior e Ø 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção à coluna de 
regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente 
sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando 
aparecer o pistão e perdendo, consequentemente, tanto a função de proteção como a estética; Base 
composta por 05 patas confeccionada em aço tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 – BF/BQ, com secção 
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no mínimo. As patas são soldadas em 
flange Morse estampada em chapa de aço NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de 
polipropileno copolímero. Possui junção para encaixe de rodízios ou sapatas com Ø de 11 mm, injetada em 
polipropileno copolímero. Diâmetro total de 690mm e altura sem os rodízios de 101mm; Rodízio duplo, com 
capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aço SAE 
1006/1008 com tratamento superficial zincado e diâmetro de 11 mm. Eixo em aço 1010/1020, rodas com 
diâmetro de 50mm. Possui lubrificação interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A 
fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna 
do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela 
e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.  

 

Apoia braços: 

Braços reguláveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apóia-braços em espuma de 
poliuretano injetado com formato anatômico, 60mm da parte frontal com inclinação de 15º, proporcionando 
conforto ao usuário conforme exigências da NR17, alma em chapa de aço com 2mm de espessura no 
mínimo; União entre o assento e apóia-braços em chapa de aço com espessura mínima de 6mm, com dois 
furos para fixar e regular a distância lateral entre o assento e o braço. Possui repuxo estrutural nas dobras, 
com resistência ao esforço de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocação do trilho e mecanismo de 
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peça única sem 
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis níveis de regulagem num 
curso mínimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botão lateral do 
mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aço zincado, evitando a ação corrosiva decorrente do 
tempo e umidade, e de pino de travamento em aço inoxidável de ¼” lubrificado com graxa naval que reduz o 
atrito gerado pelo acionamento por pressão; O apóia-braços é fixado ao assento por meio de três parafusos 
de ¼”, com tratamento antiferrugem. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13962: 2006 

 

 

 

COR AZUL ROYAL  
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4.4. POLTRONA FIXA BASE EM BALANÇO 

 

Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura 
mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios 
sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, intercaladas 
sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, 
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, 
alta resiliência, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 

55 mm. Possui as propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; 
Largura de 465 mm e profundidade da superfície do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e 
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de 
PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos 
químicos.  Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura e mecanismos: 

Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aço ABNT 1010 espessura 
mínima de 6,35mm, dobrada, com ângulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixação 
confeccionada em chapa de aço ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A 
fixação à estrutura do assento será por meio de 04 furos oblongos. Faz também a união entre o assento e o 
encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de ¼” cravadas em suas estruturas internas, produzidas 
em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. 
Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Base fixa constituída por uma estrutura 
contínua em balanço, confeccionada em tubo de aço #13, com secção circular diâmetro de 1”. Fixada a flange 
por meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de aço com espessura mínima de 3mm, medindo 
195x200mm; A fixação do assento na estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de 1/4" cravadas 
na estrutura interna do assento, produzidas em aço estampado com rosca laminada, por parafusos Philips 
tipo panela e arruelas de pressão; Na parte inferior da estrutura em balanço contem quatro sapatas injetadas 
em polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em alumínio. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
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Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13962: 2006 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.5. POLTRONA GIRATÓRIA BASE CAIXA 

 

Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura 
mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios 
sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre 
em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, 
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta 
resiliência, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 55 mm. 

Possui as propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura 
de 465 mm e profundidade da superfície do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 390 mm; Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura e mecanismos: 

Suporte para encosto que permite a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 
perfilado, secção oval medindo 16x30mm e espessura da parede de 1,9 mm, fosfatizado e pintado com tinta 
pó epóxi com camada de no mínimo 80µm. Regulagem de altura do encosto por manípulo localizado na parte 
anterior do encosto e regulagem horizontal por manípulo na parte inferior do suporte. O suporte possui tampa 
injetada em polipropileno natural com acabamento texturizado e fole de acabamento soprado; Mecanismo 
que permite a regulagem de altura do assento e inclinação de 3°, estampado em chapa de aço FQDO SAE 
1006/1008 – EM com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi com camada de 
no mínimo 80µm. O acionamento da regulagem por meio de alavanca posicionada na parte posterior à direita 
do mecanismo na posição sentado. As alavancas são confeccionadas em aço SAE 1010 com diâmetro de 8 
mm e acabamento em polipropileno copolímero; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento 
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a gás, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no mínimo. Confeccionada em aço tubular NBR6591 
SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80x1,5mm, montada com pistão a gás classe 3 e Ø 28mm, com conificação 1° 
26’16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de regulagem com altura de 100mm, 
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo 
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratório, calibrada com precisão de ajuste 
H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 120µm; Aro regulável 
com diâmetro total de 478 mm, confeccionado em aço tubular SAE 1020, Ø 19,05 mm e espessura mínima de 
1,20 mm. A luva intera é confeccionada em aço tubular SAE 1020, espessura mínima de 3 mm, com diâmetro 
interno de 51 mm e diâmetro total de 70mm. A caixa é confeccionada em chapa # 11 (espessura mínima 3 
mm), SAE 1020. Possui sistema de regulagem vertical por acionamento mecânico confeccionado em 
polipropileno. A bucha fixada internamente sobre a luva é confeccionada em polipropileno e contém 
acionamento de freios; Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com Ø 57 mm 
na parte superior e Ø 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção à 
coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui 
eficiente sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, 
deixando aparecer o pistão e perdendo, consequentemente, tanto a função de proteção como a estética; 
Base composta por 05 patas confeccionada em aço tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 – BF/BQ, com secção 
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no mínimo. As patas são soldadas em 
flange Morse estampada em chapa de aço NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de 
polipropileno copolímero. Possui junção para encaixe de rodízios ou sapatas com Ø de 11 mm, injetada em 
polipropileno copolímero. Diâmetro total de 690mm e altura sem os rodízios de 101mm; Sapata injetada em 
polipropileno na cor preta, com altura útil de 63 mm. A base de apoio com diâmetro de 52 mm no mínimo. 
Possui haste de fixação com diâmetro de 11 mm e anel de aço SAE 1010/1020 com tratamento superficial 
zincado; A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na 
estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos 
Philips tipo panela e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT 
conforme NBR 13962: 2006 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.6. POLTRONA DIRETOR, BASE FIXA CROMADA E BRAÇOS EM ALUMINIO. 

 

Assento e encosto: 

Poltrona com espaldar médio, assento e encosto constituído em concha única. Estrutura 
do em madeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura 
mínima de 15 mm; Contracapa em peça única para encosto e assento confeccionada em 
madeira compensada com espessura mínima de 6 mm, revestida em couro natural; O 
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estofamento deverá ser em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de espessura no mínimo, 
revestido em couro natural; Largura do encosto de 500 mm e profundidade da superfície do assento de 475 
mm, no mínimo; Largura do encosto de 490 mm e extensão vertical do encosto de 650 mm, no mínimo. 

 

Estrutura: 

Base fixa, cromada, constituída por uma estrutura contínua em balanço, confeccionada em tubo de aço com 
secção elíptica medindo 45x20mm e espessura da parede de 2,65mm, no mínimo, travada com o mesmo 
tubo na parte superior, onde são soldadas duas chapas de alumínio com espessura de 5mm, no mínimo e 
medindo 220x30mm cada, para fixar na estrutura do assento. Travada em sua extremidade inferior pó tubo de 
alumínio com diâmetro de 15mm, no mínimo; A fixação da concha única a estrutura da cadeira será por meio 
de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado com 
rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. 

 

Braços: 

Braços confeccionados em chapa de alumínio de ¼”, fixado por buchas de alumínio montada com solda de 
alumínio polido; Possui apóia-braços injetado em poliuretano semirígido, na parte superior da estrutura do 
braço. 

 

 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas, que não são cromadas, deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por 
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, 
passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície 
para receber a pintura; Todas as peças metálicas, exceto as cromadas, deverão receber pintura epóxi-pó, 
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento 
fosco; As peças metálicas que serão cromadas deverão utilizar o processo por imersão pelo tempo mínimo de 
20 minutos. 

 

COR PRETA  

 

4.7. POLTRONA PRESIDENTE, BASE GIRATORIA CROMADA E BRAÇOS EM ALUMINIO. 

 

Assento e encosto: 

Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituído em concha única. Estrutura do 
em madeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura 
mínima de 15 mm; Contracapa em peça única para encosto e assento confeccionada em 
madeira compensada com espessura mínima de 6 mm, revestida em couro natural; O 
estofamento deverá ser em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de 
espessura no mínimo, revestido em couro natural; Largura do encosto de 500 mm e 

profundidade da superfície do assento de 475 mm, no mínimo; Largura do encosto de 500 mm e extensão 
vertical do encosto de 575 mm, no mínimo. 
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Estrutura e mecanismos: 

Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinação do assento, estampado em chapa de aço SAE 
1009/1010 FQDO com espessura mínima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em alumínio. Acabamento 
superficial fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi com camada de no mínimo 80µm e acoplamento à furação 
do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensão de inclinação por meio de um 
manípulo exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinação do assento é mínim de 
-3° e máxima de 20°, com bloqueio em 5 posições, acionada por alavanca exclusiva localizada no lado 
esquerdo, a regulagem de altura do assento é acionada por alavanca exclusiva localizada ao lado direito do 
mecanismo. As alavancas são confeccionadas em aço SAE 1010 com diâmetro de 8 mm e acabamento em 
polipropileno copolímero. O mecanismo possui ponto de giro avançado em 165 mm em relação ao eixo de 
giro horizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usuário da cadeira; Coluna de 
regulagem da altura do assento por acionamento a gás, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no 
mínimo. Confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1008/1010 – BFDQ – 50,80x1,5mm, montada com 
pistão a gás classe 3 e Ø 28mm, com conificação 1° 26’16” inferior e superior. Possui bucha guia para o 
sistema giratório e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta 
resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e 
suavidade no movimento giratório, calibrada com precisão de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em 
tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 120µm; Capa telescópica de 03 estágios, injetada em 
polipropileno copolímero com Ø 57 mm na parte superior e Ø 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. 
Proporciona acabamento e proteção à coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a 
base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que 
se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistão e perdendo, consequentemente, tanto a 
função de proteção como a estética; Base cromada composta por 05 patas confeccionadas em aço tubular 
1008/1010 com secção elíptica. As patas são soldadas em luva de aço SAE 1045. Possui buchas para 
encaixe de rodízios confeccionado em aço e acabamento na união das patas à luva confeccionada em 
polipropileno. Diâmetro total de 685mm e altura sem rodízios de 174mm; Rodízio duplo, com capas e rodas 
injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aço SAE 1006/1008 com 
tratamento superficial zincado e diâmetro de 11 mm. Eixo em aço 1010/1020, rodas com diâmetro de 50mm. 
Possui lubrificação interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixação da concha única 
a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna do assento, 
produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas 
de pressão. 

 

Braços: 

Braços confeccionados em chapa de alumínio de ¼”, fixado por buchas de alumínio montada com solda de 
alumínio polido; Possui apóia-braços injetado em poliuretano semirígido, na parte superior da estrutura do 
braço. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas, que não são cromadas, deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por 
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, 
passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície 
para receber a pintura; Todas as peças metálicas, exceto as cromadas, deverão receber pintura epóxi-pó, 
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento 
fosco; As peças metálicas que serão cromadas deverão utilizar o processo por imersão pelo tempo mínimo de 
20 minutos. 
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- Apresentar certificado de ensaio do produto emitido por laboratório de acordo com as normas da 
ABNT conforme NBR 13962: 2006 

 

COR PRETA  

 

4.8. CADEIRA FIXA SEM BRAÇO 

 

Assento: 

Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e 
aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que 
podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguíneo 
normal do usuário; Possui furações com formato retangular com extremidades 
arredondadas, no mínimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor 
areação para o usuário; 

A fixação do assento na estrutura será por meio de 06 parafusos autoatarraxantes, com o 
auxílio de oito garras centralizadoras; Largura de 470 mm e profundidade da superfície do assento de 378 
mm, no mínimo, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 
8); Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem acumular sujeira; Possui furações 
com formato retangular com extremidades arredondadas, no mínimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, 
que possibilitam melhor areação para o usuário; A fixação do encosto na estrutura será por meio de encaixe 
moldado no próprio encosto, com auxílio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de 
fixação injetado em polipropileno copolímero, com corpo de 8mm de diâmetro e cabeça oval, na mesma cor 
do encosto; Largura de 462 mm e extensão vertical do encosto de 283 mm, na cor a definir. 

 

Estrutura: 

Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de aço carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 
mm, espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na fabricação dos pés e estrutura do encosto; A ligação e 
estruturação das peças em tubo oblongo serão confeccionadas em tubo de aço carbono ¾, espessura da 
parede de 1,50mm; A estrutura de união do assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com 
diâmetro de 7mmm, três em cada lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros 
distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com 
diâmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o 
encosto. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 
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COR AZUL ROYAL  

 

4.9. CADEIRA UNIVERSITÁRIA 

 

Assento:  

Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e 
aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos das bordas não apresentam saliências 
que podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo 
sanguíneo normal do usuário; Possui furações com formato retangular com 
extremidades arredondadas, no mínimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que 
possibilitam melhor areação para o usuário; A fixação do assento na estrutura será 
por meio de 06 parafusos auto atarraxantes, com o auxílio de oito garras 
centralizadoras; Largura de 470 mm e profundidade da superfície do assento de 378 

mm, no mínimo, na cor a definir. 

 

Encosto:  

Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 
8); Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem acumular sujeira; Possui furações 
com formato retangular com extremidades arredondadas, no mínimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, 
que possibilitam melhor areação para o usuário; A fixação do encosto na estrutura será por meio de encaixe 
moldado no próprio encosto, com auxílio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de 
fixação injetado em polipropileno copolímero, com corpo de 8mm de diâmetro e cabeça oval, na mesma cor 
do encosto; Largura de 462 mm e extensão vertical do encosto de 283 mm, na cor a definir. 

 

Estrutura:  

Suporte do encosto constituído por dois tubos de aço #16, com secção oval, medindo 16X30mm, soldados 
nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base fixa constituídas por duas estruturas 
contínuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de aço com secção oval #18, medindo 16X30mm; 
Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a 
abertura da estrutura por movimento rígido. As travessas superiores são fechadas com ponteiras plásticas; As 
travessas superiores seguem formando peças contínuas que fazem a estruturação vertical, com ângulo de 
90°, do suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a 65° na diagonal, 
confeccionados em tubo de aço #16 com secção oval, medindo 30x16mm. O pedestal frontal terá um suporte 
confeccionado em chapa de aço, soldado, para apoiar sacolas ou bolsas;  Porta livros (OPCIONAL) aramado, 
constituído por ferro trefilado 3/16”, soldados na parte inferior das travessas, sendo no mínimo 5 vergalhões; 
Na parte inferior da base deverá possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de 
alumínio; A fixação do assento na base da cadeira será por meio de porcas garras de ¼” cravadas na 
estrutura interna do assento, produzida em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, fixadas na 
estrutura por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão.  

 

Prancheta: 

Prancheta (OPCIONAL) confeccionada em madeira multilaminada com espessura mínima de 15mm, med. 
Comprimento: 610 x largura maior: 370 x largura menor: 140mm. moldada anatomicamente a quente com 
pressão de 10Kgf/cm² conforme a NBR 14006 e a NR17. Utilizando lâminas oriundas de florestas renováveis 
e/ou de projetos rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza, espessura máxima de 2 mm cada, 
intercaladas sempre em número impar com cola a base de uréia formol baixa emissão; Revestimento em 
laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e 



74 
 

 
UNIFAP - CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO (2016) 

 

inferior da superfície, na cor a definir; Fixada a base através de 03 parafusos PHILIPS tipo panela e buchas 
metálicas embutidas na madeira. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

- Apresentar certificado de Ensaio emitido por Laboratório reconhecido pelo INMETRO, conforme NBR 
14006: 2008 - Móveis para Escolares – Cadeiras e Mesas para conjunto e aluno individual. E com teste 
de ensaio de resistência e durabilidade da prancheta. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.10. POLTRONA TIPO LONGARINA 2 LUGARES 

 

Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente 
com pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com 
espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e projeto 
rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, 

intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 55 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superfície 
do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno 
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta 
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  Revestimento em tecido 100% 
poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura: 
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Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aço ABNT 1010 espessura 
mínima de 6,35mm, dobrada, com ângulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixação 
confeccionada em chapa de aço ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A 
fixação à estrutura do assento será por meio de 04 furos oblongos. Faz também a união entre o assento e o 
encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de ¼” cravadas em suas estruturas internas, produzidas 
em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. 
Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas 
longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de aço #18, secção retangular medindo 
50x30mm no mínimo, com extremidades fechadas por ponteiras plásticas. Soldadas pelo processo MIG em 
flange estampada em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm e dimensões de 195x210mm; Pés 
laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de aço #16 com 
secção retangular de 30x30mm no mínimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa 
de aço dobrada com espessura mínima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de aço #16 com 
secção oblonga medindo 29x58mm no mínimo, com extremidades fechadas por ponteiras plásticas; Cada pé 
possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4”x5/16”, fixadas à base dos pés por rosca rebite 5/16”; Os 
assentos são acoplados à estrutura por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna do 
assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, parafusados em flange por 
parafusos tipo Philips e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.  

 

Apoia Braços: 

Apoia braços formato de polígono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, 
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redução gradual até chegar a largura de 
30mm em sua parte inferior; Braços revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrígido, 
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resistência a impacto e a produtos de teor 
abrasivo; Estrutura interna em tubo de aço trefilado com diâmetro de 7mm no mínimo, sem partes metálicas 
aparentes ao usuário; Fixado ao assento por duas chapas de aço com formato retangular, medindo no 
mínimo 25x110mm, com espessura mínima de 6mm (cada) em aço trefilado, com dois furos oblongos para 
fixação e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de ¼”, parafusos com arruelas de pressão. As 
peças metálicas revestida com pintura epóxi pó na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem; 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem. 
Sendo a ultima lavagem com água deionizada seguido da secagem. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.11. POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES 
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Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando 
lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima 
de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; 
O estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 55 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superfície 
do assento de 440 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno 
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta 
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos.  Revestimento em tecido 100% 
poliéster, na cor a definir. 

 

Encosto: 

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensão vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto 
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 12 mm; O 
estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC 
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, 
densidade de 50 Kg/m³ +/- 2, espessura mínima de 45 mm. Possui as propriedades mecânicas e de 
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento 
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, 
proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; 
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. 

 

Estrutura: 

Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aço ABNT 1010 espessura 
mínima de 6,35mm, dobrada, com ângulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixação 
confeccionada em chapa de aço ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A 
fixação à estrutura do assento será por meio de 04 furos oblongos. Faz também a união entre o assento e o 
encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de ¼” cravadas em suas estruturas internas, produzidas 
em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. 
Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas 
longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de aço #18, secção retangular medindo 
50x30mm no mínimo, com extremidades fechadas por ponteiras plásticas. Soldadas pelo processo MIG em 
flange estampada em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm e dimensões de 195x210mm; Pés 
laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de aço #16 com 
secção retangular de 30x30mm no mínimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa 
de aço dobrada com espessura mínima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de aço #16 com 
secção oblonga medindo 29x58mm no mínimo, com extremidades fechadas por ponteiras plásticas; Cada pé 
possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4”x5/16”, fixadas à base dos pés por rosca rebite 5/16”; Os 
assentos são acoplados à estrutura por meio de porcas garras de ¼” cravadas na estrutura interna do 
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assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de ¼”, parafusados em flange por 
parafusos tipo Philips e arruelas de pressão. 

 

Acabamento e pintura: 

Deve ser usada solda eletrônica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas 
utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem, 
sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; 
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.  

 

Apoia Braços: 

Apoia braços formato de polígono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, 
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redução gradual até chegar a largura de 
30mm em sua parte inferior; Braços revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrígido, 
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resistência a impacto e a produtos de teor 
abrasivo; Estrutura interna em tubo de aço trefilado com diâmetro de 7mm no mínimo, sem partes metálicas 
aparentes ao usuário; Fixado ao assento por duas chapas de aço com formato retangular, medindo no 
mínimo 25x110mm, com espessura mínima de 6mm (cada) em aço trefilado, com dois furos oblongos para 
fixação e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de ¼”, parafusos com arruelas de pressão. As 
peças metálicas revestida com pintura epóxi pó na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada 
em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem; 
desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e secagem. 
Sendo a última lavagem com água deionizada seguido da secagem. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.12. POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES, BASE EM ALUMÍNIO 

 

Assento e encosto: 

Assento e encosto, compostos por peças individuais, confeccionados em 
chapa de aço laminada a frio, de alta resistência, com espessura mínima de 
3mm; Ambos são moldados com formato anatômico, bordas frontais e 
superiores arredondadas, com raio de 12 mm no mínimo; Medidas 
aproximadas para cada assento de 640x440mm (LxP) e para cada encosto 

de 640x470mm (LxH), projeção total do conjunto de 1950x620mm (LxP); Cada conjunto assento/encosto é 
fixado às longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos tipo ALEN M8x20mm e porcas com rosca M8, 
que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. 

 

Estofamento: 

Estofamentos independentes para o assento e o encosto, medindo aproximadamente 465x390mm, e 
465x240mm, respectivamente; Estrutura interna em madeira multilaminada moldada anatomicamente com 
espessura mínima 12mm; Fixado ao assento e ao encosto por meio de porca-garra de ¼” cravadas na 
madeira e parafusos tipo ALEN de ½” x ¼”, no mínimo quatro conjuntos em cada peça; Estofamento em 
espuma laminada de alta resistência com densidades mínimas de 60Kg/mm3, isentos de CFC e revestidas 
em laminado plástico automotivo, incorporado com tecido de malha de alta resistência, sem costura aparente 
e sem enrugamentos.   
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Apoia braços: 

Os apoia braços são individuais, com formato curvo, em peça única; Injetados em poliuretano integral sobre 
estrutura interna em aço trefilado #18, formato oblongo, medindo 39x25mm, fixados ao assento e encosto. 

 

Estrutura: 

Contém duas longarinas posicionadas sob o assento, confeccionadas em tubo de aço redondo com Ø 2” e 
espessura de parede 1,9mm, com extremidades protegidas por ponteiras plásticas; As longarinas são 
soldadas em suas extremidade em uma chapa de aço dobrada em forma de “U”, com espessura mínima de 
3mm, que proporciona a união do conjunto e travamento das longarina, configurando o apoio para os pés do 
conjunto; Cada pé é constituído por uma base e as duas colunas, com formato oblongo, confeccionados em 
alumínio fundido formando uma estrutura única, com resistência para no mínimo 200 Kg/assento; A base 
possui em suas extremidades niveladores não deslizantes com dispositivos de regulagem, formato circular, 
injetados em termoplástico de alta resistência (não rígidos), para que se acomode perfeitamente ao piso; Os 
encostos são unidos na parte posterior por um tubo de aço oblongo #18, medindo de 16x30mm; Todas as 
peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de 
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização, passivação e 
secagem, sendo a última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a 
pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, 
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. 

 

- Apresentar certificado de ensaio do produto emitido por laboratório de acordo com as normas da 
ABNT conforme NBR 13962. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.13. POLTRONA PARA AUDITÓRIO, COM ASSENTO E ANCOSTO REBATIVEL E PRANCHETA 
ESCAMOTEAVEL. 

 

Quando a poltrona não estiver em uso, tanto o assento como o encosto deverão 
retornar à posição vertical, liberando espaço do corredor sem auxílio do usuário. O 
assento deverá permanecer na posição que permita ao usuário se sentar sem colocar 
as mãos na poltrona e sem risco de queda, mantendo uma abertura de 27º em relação 
ao encosto.  

 

Encosto e Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando 
lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e espessura máxima 
de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissão; 
As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos autoatarrachantes para a 
montagem e instalação dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixação dos componentes; Para a fixação 
de componentes que sofrerão esforços físicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com 
garra, será utilizado em conjunto trava química no momento da colocação dos parafusos, evitando o 
afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruídos indesejáveis, decorrentes do uso; As 
capas de proteção para o assento e para o encosto serão injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, 
dotados de orifícios que favoreçam a absorção acústica e alta resistência mecânica contra impacto e 



79 
 

 
UNIFAP - CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO (2016) 

 

resistência a produtos químicos. As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a 
flexão do material e consequentemente, evitar a emissão de ruídos; A fixação das capas de proteção será por 
meio de parafusos cabeça chata embutidos em cavidades apropriadas, não ultrapassando a superfície da 
blindagem; O estofamento deverá ser em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento 
de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI – Agente expansor de água, alta resiliência e baixa 
flamabilidade. Densidade controlada de, no mínimo, 57 Kg/m³ para o assento e de 52 Kg/m³ para o encosto. 
Possui as propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura 
interna de 490 mm e profundidade da superfície do assento de 470 mm, no mínimo; Largura interna de 490 
mm e extensão vertical do encosto de 520 mm, no mínimo; A distância entre os eixos dos assentos é de 
aproximadamente 550 mm. 

  

Apoia braços: 

Apoios de braços integrados à base produzidos em poliuretano integral com alma de aço trefilado de no 
mínimo 9,5mm e chapa de aço com espessura de aproximadamente 1,9 mm, soldados por meio de solda 
MIG. 

 

Pranchetas: 

Prancheta escamoteável embutida no braço da poltrona, confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY 
FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no mínimo, revestimento em laminado melamínico de baixa 
pressão e bordas retas protegidas com fita de ABS. 

 

Base: 

Base produzida em tubo de aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura 
mínima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos autoatarraxantes cabeça sextavada e bucha de 
poliamida S10; A fixação da base à estrutura do assento (pedestal) deve ser através de parafuso PHILIPS de 
1/4 x 1/2”, com cabeça cilíndrica e bucha de latão ¼; Os componentes estruturais da base devem receber 
cordão de solda MIG. Painel de Fechamento dos Apóia-Braços: Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM 
DENSITY FIBERBOARD), com 10 mm de espessura no mínimo, revestida nas duas faces, com espuma 
laminada de 5mm e acabamento externo vinílico; As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um 
painel de fechamento total que vai do apóia-braço até a estrutura da base no piso; As poltronas centrais 
devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apóia-braço até a estrutura sob o assento, 
deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulação do ar. 

 

Mecanismos: 

Assento e encosto rebatíveis; Os componentes responsáveis pela articulação do assento e do encosto devem 
receber bucha de poliacetal, plástico de engenharia com baixíssimo coeficiente de atrito, permitindo que a 
articulação dos componentes ocorra com mínimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando 
manutenção e lubrificação frequentes, o que evita a presença de graxas e lubrificantes próximos ao tecido da 
poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resistência, que deve ser produzida em aço mola, com 
diâmetro de 4 mm e 4 espiras, no mínimo. 

 

Fixações: 

As poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixação individual, minimizando as vibrações 
decorrentes da movimentação dos usuários da mesma fileira, propiciando conforto e bem-estar. 

 

Tratamento das Superfícies Metálicas: 
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Os componentes metálicos devem receber tratamento de superfície, por imersão recebendo oito banhos, na 
seguinte sequência: Desengraxante, banho, fortemente alcalino, para remoção e limpeza, a quente, de 
resíduos graxos e oleosos em metais ferrosos e não ferrosos. Lavagem e enxague, banho que evita a 
contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de sujidade. Decapante, banho, em 
solução à base de ácido sulfúrico, aplicado para a remoção de oxidação superficial, e carepas de solda. 
Lavagem e enxague, banho que evita a contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de 
sujidade. Refinador de camadas e banho em solução de sais complexos de titânio, os quais, dispersos em 
água, produzem uma solução coloidal muito estável, criando germes de cristalização e ativando a superfície 
para o banho posterior.  O refinador de camada favorece a ancoragem do fosfato de zinco, aplicando no 
banho seguinte. Fosfato de zinco, banho frio que produz uma película micro cristalina, de fosfato de zinco, 
sobre o metal.  O tratamento de fosfatização favorece a ancoragem e aderência da tinta sobre a superfície de 
metal, garantindo uma excelente resistência à oxidação. Lavagem e enxague banho que evita a 
contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de sujidade. Passivador orgânico, banho 
formador de uma película isenta de cromo, aplicado sobre as camadas de fosfato de zinco, para eliminação 
dos sais frequentemente encontrados na água. Os poros encontrados na camada de fosfato são selados, 
aumentando consideravelmente a resistência à oxidação. 

 

Pintura Epóxi Pó Eletrostática: 

A pintura dos componentes metálicos deve empregar tinta com apresentação em pó, à base de resina epóxi, 
sendo aplicada em cabine eletrostática, proporcionando uma cobertura total e uniforme da peça; O resultado 
desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, 
posteriormente, a peça deve ser conduzida para uma estufa com, no mínimo, 220ºC, onde ocorrerá a 
polimerização da tinta. 

 

Revestimento: 

O revestimento das almofadas deve ser produzido em pura lã virgem, com fiação penteada Panamá, com 
espessura aproximada de 2 mm e gramatura de 350 +/- 20 g/m², ou poliéster. 

 

- Apresentar laudo de Ensaio de Resistência e Durabilidade de acordo a Norma 15878:2010 Assentos 
para espectadores e Laudo de Ensaio de acordo com norma ISO 354. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.14. POLTRONA PARA AUDITÓRIO, COM ASSENTO REBATIVEL E ENCOSTO FIXO COM 
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL PARA PESSOA OBESA.  

 
Quando a poltrona não estiver em uso, tanto o assento como o encosto deverão retornar 
à posição vertical, liberando espaço do corredor sem auxílio do usuário. O assento 
deverá permanecer na posição que permita ao usuário se sentar sem colocar as mãos na 
poltrona e sem risco de queda, mantendo uma abertura de 27º em relação ao encosto.  

 

Encosto e Assento: 

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm², conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura mínima de 12 mm. 
Utilizando lâminas de florestas renováveis e projeto rodízios sustentáveis, com alto grau de dureza e 
espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com coca coscamite a base de uréia 
formol baixa emissão; As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos 
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autoatarrachantes para a montagem e instalação dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixação dos 
componentes; Para a fixação de componentes que sofrerão esforços físicos, devido aos movimentos dos 
mecanismos, além da porca com garra, será utilizado em conjunto trava química no momento da colocação 
dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruídos 
indesejáveis, decorrentes do uso; A fixação das capas de proteção será por meio de parafusos, cabeça chata, 
embutidos em cavidades apropriadas, não ultrapassando a superfície da blindagem; O estofamento deverá 
ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com espessura mínima de 70 mm para o assento e 50 
mm para o encosto; Capa de proteção do encosto confeccionado em madeira compensada de 60 mm, 
revestida com vinil preto; Largura interna de 1040 mm e profundidade da superfície do assento de 470 mm, 
no mínimo; Largura interna de 1040 mm e extensão vertical do encosto de 520 mm, no mínimo; A distância 
entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 550 mm. 

 

Apoia braços: 

Apoios de braços integrados à base produzidos em poliuretano integral com alma de aço trefilado de no 
mínimo 9,5mm e chapa de aço com espessura de aproximadamente 1,9 mm, soldados por meio de solda 
MIG. 

 

Base: 

Base produzida em tubo de aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura 
mínima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos autoatarraxantes cabeça sextavada e bucha de 
poliamida S10; A fixação da base à estrutura do assento (pedestal) deve ser através de parafuso PHILIPS de 
1/4 x 1/2”, com cabeça cilíndrica e bucha de latão ¼; Os componentes estruturais da base devem receber 
cordão de solda MIG. 

 

Painel de Fechamento dos Apoia Braços: 

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 10 mm de espessura no mínimo, 
revestida nas duas faces, com espuma laminada de 5mm e acabamento externo vinílico; As poltronas iniciais 
e finais das fileiras devem receber um painel de fechamento total que vai do apóia-braço até a estrutura da 
base no piso; As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apóia-
braço até a estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento até o piso 
aberta, facilitando a circulação do ar. 

 

Mecanismos: 

Assento e encosto rebatíveis; Os componentes responsáveis pela articulação do assento e do encosto devem 
receber bucha de poliacetal, plástico de engenharia com baixíssimo coeficiente de atrito, permitindo que a 
articulação dos componentes ocorra com mínimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando 
manutenção e lubrificação frequentes, o que evita a presença de graxas e lubrificantes próximos ao tecido da 
poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resistência, que deve ser produzida em aço mola, com 
diâmetro de 4 mm e 4 espiras, no mínimo. 

 

Fixações: 

As poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixação individual, minimizando as vibrações 
decorrentes da movimentação dos usuários da mesma fileira, propiciando conforto e bem-estar. 

Tratamento das Superfícies Metálicas: Os componentes metálicos devem receber tratamento de superfície, 
por imersão recebendo oito banhos, na seguinte sequência: Desengraxante, banho, fortemente alcalino, para 
remoção e limpeza, a quente, de resíduos graxos e oleosos em metais ferrosos e não ferrosos. Lavagem e 
enxague, banho que evita a contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de sujidade. 
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Decapante, banho, em solução à base de ácido sulfúrico, aplicado para a remoção de oxidação superficial, e 
carepas de solda. 

Lavagem e enxague, banho que evita a contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de 
sujidade. Refinador de camadas e banho em solução de sais complexos de titânio, os quais, dispersos em 
água, produzem uma solução coloidal muito estável, criando germes de cristalização e ativando a superfície 
para o banho posterior.  O refinador de camada favorece a ancoragem do fosfato de zinco, aplicando no 
banho seguinte. Fosfato de zinco, banho frio que produz uma película micro cristalina, de fosfato de zinco, 
sobre o metal.  O tratamento de fosfatização favorece a ancoragem e aderência da tinta sobre a superfície de 
metal, garantindo uma excelente resistência à oxidação. Lavagem e enxague banho que evita a 
contaminação para o banho seguinte, mantendo as peças isentas de sujidade. Passivador orgânico, banho 
formador de uma película isenta de cromo, aplicado sobre as camadas de fosfato de zinco, para eliminação 
dos sais frequentemente encontrados na água. Os poros encontrados na camada de fosfato são selados, 
aumentando consideravelmente a resistência à oxidação. 

 

Pintura Epóxi Pó Eletrostática: 

A pintura dos componentes metálicos deve empregar tinta com apresentação em pó, à base de resina epóxi, 
sendo aplicada em cabine eletrostática, proporcionando uma cobertura total e uniforme da peça; O resultado 
desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, 
posteriormente, a peça deve ser conduzida para uma estufa com, no mínimo, 220ºC, onde ocorrerá a 
polimerização da tinta. 

 

Revestimento: 

O revestimento das almofadas deve ser produzido em pura lã virgem, com fiação penteada Panamá, com 
espessura aproximada de 2 mm e gramatura de 350 +/- 20 g/m², ou poliéster. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

4.15. POLTRONA PARA AUDITÓRIO, COM ASSENTO E ENCOSTO REBATIVEL E PRANCHETA 
ESCAMOTEAVEL PARA MOBILIDADE REDUZIDA.  

 

Assento em estrutura de madeira compensada com a face interior revestida por blindagem 
termo formada em chapa de poliestireno com orifícios para melhor absorção acústica, 
fixada à estrutura de modo a impossibilitar a flexão do material e consequente geração de 
ruídos, almofada em espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente com borda 
frontal arredondada e escavações centrais. Dimensões aproximadas (variação de no 
máximo 6% (seis por cento) para mais ou para menos); Largura do assento: 470mm; 
Profundidade do assento: 450mm; Espessura do assento: 60mm. Encosto com estrutura 
em madeira compensada, com o contra-encosto revestido por blindagem termo formada 

em chapa de poliestireno com orifícios para melhor absorção acústica, fixada à estrutura de modo a 
impossibilitar a flexão do material e consequente geração de ruídos, almofada em espuma de poliuretano 
injetada, moldada anatomicamente com curvatura côncava no sentido horizontal e convexa no sentido 
vertical, na região renal. Dimensões aproximadas (variação de no máximo 6% (seis por cento) para mais ou 
para menos); Largura do encosto: 470mm; Altura do encosto: 530mm; Altura do piso ao topo do encosto 
(poltrona aberta): 850mm; Espessura do encosto: 60mm. Mecanismo com sistema de abertura e fechamento 
do assento e encosto através de molas, devendo todos os componentes articuláveis serem envolvidos em 
buchas de poliacetal, material de baixo coeficiente de atrito, permitindo um perfeito funcionamento sem 
causar ruídos; Braço inicial esquerdo, junto ao corredor, com movimento basculante, ou seja, braço projetado 
especialmente para permitir o seu recolhimento e facilitar o acesso de pessoas com mobilidade reduzida 
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ligado à base em espuma de poliuretano integral com alma interna de aço ABNT 1010/1020 trefilado e 
diâmetro aproximado de 09 mm, nas extremidades das fileiras, os painéis de fechamento dos braços deverão 
ser revestidos em vinil na cor da base sem preencher o vão entre a base e o apoio de braços; Prancheta 
escamoteável, embutida no braço da própria poltrona, dotada de 02 movimentos, na horizontal quando em 
uso ou na vertical, na lateral da poltrona quando de sua não utilização, revestimento em laminado melamínico 
de alta densidade, com perfil de proteção em PVC semirrígido; Base em aço tubular ABNT 1010/1020 de 
seção redonda, com diâmetro externo de aproximadamente 25,4 mm e parede de aproximadamente 1,5 mm 
de espessura; As poltronas deverão ser fixadas ao solo por meio de chumbadores de poliamida e parafusos 
autoatarraxantes. Todos os componentes metálicos passam por tratamento de fosfatização por imersão, 
permitindo que as partes internas dos tubos, travessas e demais componentes, também recebam o 
tratamento. Pintura em epóxi pó eletrostática com polimerização em estufa com temperatura de 240° C e 
espessura final da película de proteção de 35 a 40 micra, na cor preta. Revestimento deverá ser de tecido 
100% poliéster na cor a escolher. 
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5. SOFÁS 

 

5.1. SOFÁ DE 3 LUGARES, TIPO 1 

 

Assento e encosto: 

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciça vedada com chapa 
de papelão; Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e 
encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a 
espuma; Assento composto por três almofadas em espuma laminada, 
densidade mínina D45 e espessura mínima de 100 mm, formando uma peça 

única, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, 
densidade mínima D38 e espessura mínima de 80 mm, formando uma peça única; Revestimento em couro 
ecológico. 

 

Medidas: 

Largura Total:2300mm 

Altura Total: 860mm 

Altura do assento ao chão: 480mm 

Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P) 

Medidas Encosto: 1800x800 (L x A) 

Medidas do Braço: 250x580x800 (L x A x P) 
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Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P) 

 

Braços: 

Estrutura do braço em madeira maciça vedada com chapa de papelão; Possui espuma laminada com 
espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecológico. 

 

 

 

5.2. SOFÁ DE 2 LUGARES, TIPO 1 

 

Assento e encosto: 

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciça vedada com chapa de 
papelão; Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos, 
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento 
composto por três almofadas em espuma laminada, densidade mínina D45 e 
espessura mínima de 100 mm, formando uma peça única, marcado com detalhes na 

costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade mínima D38 e espessura 
mínima de 80 mm, formando uma peça única; Revestimento em couro ecológico. 

 

Medidas: 

Largura Total: 1700mm 

Altura Total: 860mm 

Altura do assento ao chão: 480mm 

Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P) 

Medidas Encosto: 1200x800 (L x A) 

Medidas do Braço: 250x580x800 (L x A x P) 

Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x A x P) 

 

Braços: 

Estrutura do braço em madeira maciça vedada com chapa de papelão; Possui espuma laminada com 
espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecológico. 

 

COR PRETO  

 

5.3. SOFÁ DE 3 LUGARES, TIPO 2 

 
Sofanete, assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, em aço tubular, 
com diâmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui 
molas do tipo Percintas Elásticas. Injetado em Espuma Anatômica de 
Poliuretano Flexível de alta Resiliência, densidade de 60 Kg/m³, tipo ecológico, 
isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido 100% 
poliéster com fechamento em zíper. Apoiado sobre Pé-Braços/Pé-Intermediário 

cromados: Fabricados em tubo de aço elíptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de 

COR PRETO  
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cromagem feito por decapagem ácido sulfúrico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecânico; 
desengraxe químico 100%; banho de níquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 mícrons; cromo de 45 a 
60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 mícrons; água quente a 100º. 

 

Dimensões aproximadas por concha:  

Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

5.4. SOFÁ DE 2 LUGARES, TIPO 2 

 

Sofanete, assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, em aço tubular, com 
diâmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas do 
tipo Percintas Elásticas. Injetado em Espuma Anatômica de Poliuretano Flexível de 
alta Resiliência, densidade de 60 Kg/m³, tipo ecológico, isento de C.F.C. com 
espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento 
em zíper. Apoiado sobre Pé-Braços/Pé-Intermediário cromados: Fabricados em tubo 

de aço elíptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por decapagem ácido 
sulfúrico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecânico; desengraxe químico 100%; banho de 
níquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 mícrons; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 
mícrons; água quente a 100º. 

 

Dimensões aproximadas por concha: 

 Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura. 

 

COR AZUL ROYAL  

 

5.5. SOFÁ DE 1 LUGAR, TIPO 2 

 

Sofanete, assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, em aço tubular, com 
diâmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas do 
tipo Percintas Elásticas. Injetado em Espuma Anatômica de Poliuretano Flexível de 
alta Resiliência, densidade de 60 Kg/m³, tipo ecológico, isento de C.F.C. com 
espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em 
zíper. Apoiado sobre Pé-Braços/Pé-Intermediário cromados: Fabricados em tubo de 
aço elíptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito 

por decapagem ácido sulfúrico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecânico; desengraxe químico 
100%; banho de níquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 mícrons; cromo de 45 a 60 segundos, 
camada de 0,18 a 0,25 mícrons; água quente a 100º . 

 

Dimensões aproximadas por concha: 

Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura. 

 

COR AZUL ROYAL  
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6. DIVERSOS 

 

6.1. ARMÁRIO DE AÇO, TIPO 1 

 

DESCRIÇÃO: ARMÁRIO ALTO EM AÇO 2 PORTAS. FINALIDADE: Para uso em áreas 
administrativas. REQUISITOS: O armário deve atender às exigências conferidas à 
qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, 
Móveis para escritório – Armários – Classificação e características físicas e dimensionais, 
requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 
39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com 
as descrições estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de 
projeto, resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 

1980 x (P) 400 x (L) 900 mm - Tolerâncias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: Construído 
em chapas de aço tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para construção 
mecânica – designação e composição química. Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, 
soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeições. Corpo e base superior/chapéu: Em chapa de aço 
laminada a frio 1,2 mm, com acabamento de soldagem da parte superior/chapéu ao corpo não aparente, 
perfazendo acabamento liso tipo “peça única”. Constituintes do corpo soldadas no sentido vertical de cada 
lado, fundo com reforço central na parte interna. Cremalheiras distribuídas simetricamente duas a duas, 
soldadas uma em cada lateral do armário. Parte interna do corpo do armário com dispositivo adequado para 
guarda do pino regulador de nível. Portas: Duas portas pivotantes em aço #22 com dobramento duplo em 
todo o seu perímetro, acabamento interno com fechamento do sistema de trancamento tipo almofada em aço 
#22, reforço central soldado na parte interna, três dobradiças internas em cada porta. Reforço ʊ soldados no 
fundo das bandejas. Maçaneta metálica, de liga não ferrosa, com acabamento cromado/niquelado, 
travamento tipo Cremona. Fechadura de tambor cilíndrico de quatro pinos e chave dobrável em duplicata. 
Prateleiras: Quatro prateleiras ajustáveis de 5 em 5 cm, em chapa de aço laminada a frio #18 formando cinco 
vãos, dobramento triplo nas extensões dianteira e traseira, dobramento duplo nas laterais. Suportes avulsos 
de encaixe nas cremalheiras tipo “mão francesa” em aço zincado #16 para regulagem de altura das bandejas. 
04 Niveladores de piso: Sendo dois dispositivos niveladores colocados na parte frontal inferior do armário, 
com regulagem externa por meio de pino metálico avulso de fácil engate e acionamento. Resistência 
mecânica e estabilidade: Armário com suficiente resistência e estabilidade para manter-se estável em 
condições normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de 
tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de 
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados 
de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de 
oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após 
a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por 
spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de 
ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido 
– corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, 
corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó 
híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir ≥ μ60, 
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas 
e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; 
ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e 
de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), 
contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, 
mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 
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Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

900mm x 1980mm x 400mm 

 

COR CINZA  

 

6.2. ARMÁRIO DE AÇO, TIPO 2 

 

ARMÁRIO EM AÇO 2 PORTAS TIPO VITRINE.  

FINALIDADE: Para uso na guarda de produtos a serem visualizados. REQUISITOS: O 
armário deve atender às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricado de acordo 
com as normas. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei 
nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrições 
estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, 
resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 1650 x (P) 
350 (L) 700 mm - Tolerâncias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: 

Construído em chapas e tubos de aço tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço 
para construção mecânica – designação e composição química. Todos os componentes isentos de rebarbas 
ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeições. Corpo e base superior/chapéu: 
em chapas de aço # 22 dobradas, formando corpo do armário com parte superior em chapa de aço e base no 
mesmo acabamento, fixada a longarina em metalon na parte inferior. Laterais em vidro transparente de 4 mm 
de espessura. 08 (oito) prateleiras em vidro transparente de 4mm de espessura, sendo 04 (quatro) em cada 
lateral do armário; Duas portas pivotantes com fechadura central, 03 (três) dobradiças internas em cada porta, 
abertura de 90°; 04 (quatro) pés em metalon 40x40 fixado em longarina retangular também em metalon, 
soldagem pelo sistema MIG, ponteiras reguladoras de nível Ø 34mm nos topos inferiores em aço zincado e 
polipropileno na cor preta. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento 
anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, 
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação 
para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de 
carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a 
lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de 
ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido 
– corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, 
corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó 
híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento liso e livre de defeitos, cor branca ≥ μ60, 
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas 
e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; 
ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e 
de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), 
contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, 
mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

700mm x 1650mm x 350mm 
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COR CINZA  

 

6.3. ARMÁRIO DE COZINHA 

 

ARMÁRIO DE COZINHA TIPO BALCÃO. 

Duas portas e duas gavetas, tampo em aglomerado de madeira revestido em fórmica lisa 
padrão granito em cor escura, corpo interno com duas prateleiras, pés em polipropileno. 
Puxadores em polipropileno com pintura de acabamento cromado. Medidas aproximadas: 
(L) 800 x (H) 870 x (P) 500 mm. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com 
aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à 
quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados 

por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser decapado em 
solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de 
resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos 
de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir 
resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – 
Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – 
Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. 
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento 
liso e livre de defeitos, cor branca ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as 
Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre 
superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 
05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 
8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, 
relativa ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

800mm x 870mm x 500mm 

 

COR BRANCO  

 

6.4. ARMÁRIO PARA SALA 

 

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO 2 PORTAS.  

FINALIDADE: Para uso em áreas administrativas. REQUISITOS: O armário deve 
atender às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricado de acordo com 
as normas da ABNT NBR 13961:2010, Móveis para escritório – Armários – 
Classificação e características físicas e dimensionais, requisitos e métodos de 
ensaio. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 

8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrições estabelecidas neste 
Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de qualidade e esmero na 
fabricação. DIMENSÕES: (L) 900 x (H) 870 x (P) 475 mm - Tolerâncias dimensionais: +/- 5 mm. 
CARACTERÍSTICAS GERAIS: Construído em chapas de aço tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a 
ABNT NBR 87:2000 – Aço para construção mecânica – designação e composição química. Todos os 
componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou 
imperfeições. Corpo e base superior/chapéu: Em chapa de aço laminada a frio 1,2 mm, com acabamento de 
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soldagem da parte superior/chapéu ao corpo não aparente, perfazendo acabamento liso tipo “peça única”. 
Constituintes do corpo soldadas no sentido vertical de cada lado, fundo com reforço central na parte interna. 
Cremalheiras distribuídas simetricamente duas a duas, soldadas uma em cada lateral do armário. Portas: 
Duas portas pivotantes em aço #22 com dobramento duplo em todo o seu perímetro, acabamento interno 
com fechamento do sistema de trancamento tipo almofada em aço #22, reforço central soldado na parte 
interna, duas dobradiças internas em cada porta. Reforço ʊ soldados no fundo das bandejas. Maçaneta 
metálica, de liga não ferrosa, com acabamento cromado/niquelado, travamento tipo Cremona. Fechadura de 
tambor cilíndrico de quatro pinos e chave dobrável em duplicata. Prateleiras: duas prateleiras ajustáveis de 5 
em 5 cm, em chapa de aço laminada a frio #18, dobramento triplo nas extensões dianteira e traseira, 
dobramento duplo nas laterais. Suportes avulsos de encaixe nas cremalheiras tipo “mão francesa” em aço 
zincado #16 para regulagem de altura das duas bandejas. 04 Niveladores de piso. Resistência mecânica e 
estabilidade: Armário com suficiente resistência e estabilidade para manter-se estável em condições normais 
de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso 
por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e 
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material 
deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente 
lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser 
realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O 
tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: 
ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; 
ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição 
eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor preto fosco ≥ μ60, polimerizada em estufa e 
curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – 
Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as 
prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir 
da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após 
descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

900mm x 870mm x 475mm 

 

COR PRETO  

 

6.5. ARMÁRIO SUSPENSO, TIPO 2 

 

ARMÁRIO DE COZINHA TRIPLO SUSPENSO.  

FINALIDADE: Para uso cozinhas ou copas para alimentação. REQUISITOS: O 
armário deve atender às exigências conferidas à qualidade do produto, 
fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o que dispõe as 
prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do 

Consumidor), produzido de acordo com as descrições estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de 
erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (L) 1200 
x (H) 550 x (P) 320 mm - Tolerâncias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: Construído em 
chapas de aço tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para construção 
mecânica – designação e composição química. Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, 
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soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeições. Corpo e portas: Em chapa de aço laminada a frio 
0,60 mm. Três portas com dobradiças internas. Puxadores em polipropileno com pintura de acabamento 
cromado. Sistema de fixação através de parafusos e buchas. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes 
metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente 
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos 
complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida 
para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da 
solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão 
ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à 
corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE 
PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento liso e livre de 
defeitos, cor branca ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT 
NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas 
– Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra 
defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de 
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e 
seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 
Largura x Altura x Profundidade 
1200mm x 550mm x 320mm 
 

COR BRANCO  

 

6.6. ESTANTE PARA LIVROS E PERIÓDICOS, TIPO 1 

 

DESCRIÇÃO: ESTANTE PARA LIVROS E PERIÓDICOS. FINALIDADE: Para uso em 
bibliotecas. REQUISITOS: A estante deve atender às exigências conferidas à qualidade do 
produto, fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o que dispõe as prescrições 
contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de 
acordo com as descrições estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios 
de projeto, resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (L) 1040 x 
(H) 2000 x (P) 550 mm - Tolerâncias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: 

Construída em chapas de aço tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para 
construção mecânica – designação e composição química. Todos os componentes isentos de rebarbas ou 
cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeições. Colunas, base e prateleiras: Em 
chapa de aço laminada a frio. 12 (doze) prateleiras, sendo 06 em cada face, todas com anteparos laterais. 
Sistema de fixação através de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com dimensões 
mínimas: 2000 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30 mm, espessura da chapa: 1,25 mm; Guarnição: Dimensões: 1746 
x 81 x 11 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; Prateleira: Dimensões: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da 
chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: Dimensões: 234 x 162,5 mm, espessura da chapa: 1,5 mm; Base: 
Dimensões: 1019,8 x 256,6 x 550 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9 mm; TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, 
banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, 
intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser 
decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para 
a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em 
banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento 
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deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 
8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 
8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. 
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento 
texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado 
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película 
seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. 
GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, 
da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos 
produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste 
período. 

 
Medidas aproximadas: 
Largura x Altura x Profundidade 
1040mm x 2000mm x 550mm 
 

COR CINZA  

 

 

 

 

6.7. ESTANTE PARA LIVROS E PERIÓDICOS, TIPO 2 

 

ESTANTE PARA LIVROS E PERIÓDICOS.  

FINALIDADE: Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante deve atender às exigências 
conferidas à qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando 
o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa 
do Consumidor), produzido de acordo com as descrições estabelecidas neste Termo de 
Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de qualidade e 
esmero na fabricação. DIMENSÕES: (L) 1040 x (H) 2300 x (P) 315 mm - Tolerâncias 
dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: Construída em chapas de aço tipo 

ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para construção mecânica – designação e 
composição química. Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema 
MIG sem respingos ou imperfeições. Colunas, base e prateleiras: Em chapa de aço laminada a frio. 06 (seis) 
prateleiras, em face única, todas com anteparos laterais. Sistema de fixação através de parafusos e porcas. 
Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com dimensões mínimas: 2300 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30 mm, 
espessura da chapa: 1,25 mm; Guarnição: Dimensões: 1746 x 81 x 11 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; 
Prateleira: Dimensões: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: 
Dimensões: 234 x 162,5 mm, espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimensões aproximadas: 1019,8 x 256,6 x 
330 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9 mm; TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com 
aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de 
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados 
de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de 
oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após 
a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por 
spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de 
ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido 
– corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, 
corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó 
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híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, 
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas 
e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; 
ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e 
de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), 
contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, 
mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

1040mm x 2300mm x 315mm 

 

COR CINZA  

 

6.8. ROUPEIRO DE AÇO 

ROUPEIRO DE AÇO 12 PORTAS.  

FINALIDADE: Para uso na guarda de acessórios pessoais. REQUISITOS: O Roupeiro deve 
atender às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas 
vigentes. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrições estabelecidas 
neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de 
qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: 1980 x 980 x 420mm (HxLxP) - Tolerâncias 

dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERÍSTICAS GERAIS: Construído em chapas de aço tipo ABNT 1008 a 
ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para construção mecânica – designação e composição 
química. Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG. CORPO: 
prateleiras, portas, divisões verticais e horizontais confeccionados em chapa de aço # 22 estampadas. 
PORTAS: Quatro na vertical e três na horizontal, com aberturas tipo venezianas para ventilação estampadas 
em sua face frontal superior esquerda, sendo 03 rasgos de 5cm de largura sobrepostos, furos estampados 
através de punção no formato quadrado de 5 x 5mm dispostos na lateral direita inferior da porta e, superior 
esquerda, dobradiças internas, fechadura de tambor cilíndrico com chave dobrável em duplicata, puxadores 
em metal cromado tipo “pingo de mel”, fixados através de parafusos. PÉS: 04 (quatro) pés em chapa de aço 
#16 dobrada em formato dupla face, soldagem pelo sistema MIG, isento de arestas ou cantos vivos. 
PROJETO E COMPONENTES METÁLICOS: O armário deve possuir suficiente resistência mecânica e 
estabilidade para atender suas funções, componentes ou partes do armário com as quais o usuário entra em 
contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos, conforme NBR 13961 da ABNT. RECOMENDAÇÕES: É 
indispensável seguir as especificações técnicas apresentadas. Todas as partes metálicas devem ser unidas 
entre si por meio de solda MIG, configurando uma estrutura única. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: 
Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à 
quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos 
complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida 
para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da 
solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão 
ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à 
corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE 
PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre 
de defeitos, cor cinza ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: 
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ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos 
contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa 
ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 
Largura x Altura x Profundidade 

980mm x 1980mm x 420mm 
 

COR CINZA  

 

6.9. ARQUIVO DE AÇO, TIPO 1 

 

ARQUIVO DE AÇO COM 5 GAVETAS.  

FINALIDADE: Para armazenamento, sendo três gavetas para pastas suspensas e duas 
para fichas. REQUISITOS: O arquivo deve atender às exigências conferidas à qualidade 
do produto, fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Móveis para 
escritório – Armários – Classificação e características físicas e dimensionais, requisitos e 
métodos de ensaio. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da 
lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as 
descrições estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, 
resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 1335 x (L) 

510 x (P) 710 (mm); CARACTERÍSTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resistência mecânica e 
estabilidade para o funcionamento nas suas condições normais de uso, dotado de resistência mecânica e 
estabilidade. MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corrediças e guias: Em chapas 
finas de aço carbono laminado a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para 
construção mecânica – designação e composição química: a) Corpo: ≥ # 0,75mm; b) Gavetas: ≥ # 0,75mm; 
c) Base e chapéu: d) Carrinhos: ≥ # 1,20mm; e) Estrutura interna: ≥ # 0,90mm; CORPO: Caixa externa cuja 
base será do tipo de apoio contínuo, estrutura interna com colunas verticais, distribuídas simetricamente nas 
laterais do arquivo, peças constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG, provido de arredondamento em 
sua face frontal; GAVETAS: três no tamanho ofício para pastas suspensas, e duas pra fichas, ocupando todo 
o espaço útil interno da caixa, dotadas de carrinhos telescópicos, face frontal com acabamento arredondado, 
porta-etiquetas estampadas na própria chapa e puxadores embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro 
de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilíndrica metálica simultânea para todas as gavetas e 
chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilíndrico com quatro pinos e chave dobrável em 
duplicata, tratamento simultâneo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da 
extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas à fechadura. Dispositivo de 
abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de segurança de fechamento total da gaveta que permita 
abrir somente uma gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescópicos e 
rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com amortecedor contra impactos e ruídos, 
extremidades das guias com solda elétrica à ponto na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com rodapé 
fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em aço tratado por banho eletrolítico para instalação de sapatas 
niveladoras de piso rosqueáveis, corpo em aço zincado e base em nylon Ø 34mm. ACABAMENTO: Os 
componentes ou partes do arquivo com as quais o usuário entra em contato durante o uso normal não 
deverão possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes metálicas devem ser unidas entre si por meio de 
solda MIG, configurando uma estrutura única. Componentes com superfície lisa e homogênea, sem respingos 
de solda, rebarbas ou imperfeições, isentos de pontos cortantes, ásperos ou escórias com arredondamento 
de cantos agudos; O arquivo não deve apresentar fratura, deformações, afrouxamento ou soltura de qualquer 
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um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estável em condições normais de uso. 
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por 
fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e 
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material 
deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente 
lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser 
realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O 
tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: 
ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; 
ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição 
eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada 
a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da 
espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – 
Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as 
prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir 
da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após 
descontinuidade de fabricação neste período. 

 
Medidas aproximadas: 
Largura x Altura x Profundidade 

510mm x 1330mm x 710mm 

 

COR CINZA  

 

6.10. ARQUIVO DE AÇO, TIPO 2 

 

ARQUIVO DE AÇO COM 4 GAVETAS.  

FINALIDADE: Para armazenamento de pastas suspensas. REQUISITOS: O 
arquivo deve atender às exigências conferidas à qualidade do produto, 
fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Móveis para 
escritório – Armários – Classificação e características físicas e dimensionais, 
requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispõe as prescrições 
contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do 

Consumidor), produzido de acordo com as descrições estabelecidas neste Termo de Referência, ilibado de 
erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 
1335 x (L) 470 x (P) 710 (mm); CARACTERÍSTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resistência 
mecânica e estabilidade para o funcionamento nas suas condições normais de uso, dotado de resistência 
mecânica e estabilidade. MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corrediças e guias: Em 
chapas finas de aço carbono laminado a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 – Aço para 
construção mecânica – designação e composição química: a) Corpo: ≥ # 0,75mm; b) Gavetas: ≥ # 0,75mm; 
c) Base e chapéu: d) Carrinhos: ≥ # 1,20mm; e) Estrutura interna: ≥ # 0,90mm; CORPO: Caixa externa cuja 
base será do tipo de apoio contínuo, estrutura interna com oito colunas verticais, distribuídas simetricamente 
quatro em cada lateral do arquivo, peças constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG, provido de 
arredondamento em sua face frontal; GAVETAS: Tamanho ofício para pastas suspensas, ocupando todo o 
espaço útil interno da caixa, dotadas de carrinhos telescópicos, face frontal com acabamento arredondado, 
porta-etiquetas estampadas na própria chapa e puxadores embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro 
de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilíndrica metálica simultânea para todas as gavetas e 
chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilíndrico com quatro pinos e chave dobrável em 
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duplicata, tratamento simultâneo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da 
extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas à fechadura. Dispositivo de 
abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de segurança de fechamento total da gaveta que permita 
abrir somente uma gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescópicos e 
rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com amortecedor contra impactos e ruídos, 
extremidades das guias com solda elétrica à ponto na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com rodapé 
fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em aço tratado por banho eletrolítico para instalação de sapatas 
niveladoras de piso rosqueáveis, corpo em aço zincado e base em nylon Ø 34mm. ACABAMENTO: Os 
componentes ou partes do arquivo com as quais o usuário entra em contato durante o uso normal não 
deverão possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes metálicas devem ser unidas entre si por meio de 
solda MIG, configurando uma estrutura única. Componentes com superfície lisa e homogênea, sem respingos 
de solda, rebarbas ou imperfeições, isentos de pontos cortantes, ásperos ou escórias com arredondamento 
de cantos agudos; O arquivo não deve apresentar fratura, deformações, afrouxamento ou soltura de qualquer 
um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estável em condições normais de uso. 
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por 
fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e 
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material 
deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente 
lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser 
realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O 
tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: 
ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; 
ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição 
eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada 
a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da 
espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – 
Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as 
prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir 
da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após 
descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

470mm x 1335mm x 710mm 

 

COR CINZA  

 

6.11. CADEIRA DE APLICAÇÃO E COLETA DE SANGUE 

 

CADEIRA DE APLICAÇÃO E COLETA DE SANGUE.  

FINALIDADE: Para aplicação e coleta de sangue. REQUISITOS: A Cadeira deve atender 
às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas 
vigentes. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 
8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrições 

estabelecidas neste Termo de Referência, ilibada de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de 
qualidade e esmero na fabricação. CARACTERÍSTICAS: Assento e encosto em compensado de madeira com 
20 mm de espessura, oriundos de fontes renováveis (reflorestamento). Revestimento em vinil microperfurado 
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na cor azul Royal, costuras laterais. Estofamento em espuma de poliuretano laminada 50 mm. Contra assento 
em TNT na cor preta, fixados através de grampos e contra encosto no mesmo revestimento do vinil com 
costuras laterais. Estrutura tubular em aço, formada por 02 (dois) apoios de braços com base em chapa de 
aço cortadas e curvadas para acomodação dos membros superiores (braços) na coleta de sangue. Suporte 
das bases em tubos de aço dobrados, soldados pelo processo MIG.TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: 
Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à 
quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos 
complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida 
para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da 
solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão 
ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à 
corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE 
PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre 
de defeitos, cor a definir ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: 
ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos 
contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa 
ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

COR AZUL  

 

6.12. BANCO GIRATÓRIO 

 

Assento confeccionado em compensado de madeira multilaminada com 20 mm de espessura, 
oriundo de fontes renováveis (reflorestamento), medindo Ø 30 cm, estofado em espuma 
laminada ≈ 2 cm, revestimento em vinil microperfurado na cor preta, sem costuras. Fixado ao 
compensado através de grampos. Estrutura em aço tubular 7/8” # 16, curvados 
pneumaticamente formando 4 (quatro) pés com base do tipo anél de apoio para os pés em tubo 
de aço 1 ½ # 14. Soldagem pelo sistema MIG, isento de rebarbas, arestas, respingos de solda 

e/ou outras imperfeições. Tubo central para movimentar a altura do assento através de rosqueamento. Bases 
inferiores com ponteiras plásticas de acabamento, inclusive no tubo central. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, 
banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, 
intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser 
decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para 
a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em 
banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento 
deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 
8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 
8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. 
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento 
texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado 
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película 
seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. 
GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, 
da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos 
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produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste 
período. 

 

6.13. ESTANTE EM AÇO, TIPO 1 

 

ESTANTE DE AÇO DESMONTÁVEL COM 6 PRATELEIRAS.  

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou áreas administrativas. REQUISITOS: A 
estante deve atender às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricada de acordo 
com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Móveis para escritório – Armários – Classificação 
e características físicas e dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de 
ensaio. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descrições estabelecidas 
neste Termo de Referência, ilibado de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de 

qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERÍSTICAS 
GERAIS: A estante deve possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções, 
componentes ou partes da estante com as quais o usuário entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos 
vivos. Fabricada em chapas de aço contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através do sistema de encaixe. 
ESTRUTURA: Quatro colunas em aço #14, com uma dobra formando perfil “L” de 47x47 mm, com furação de 
50 em 50 mm para regulagem de altura das prateleiras através do sistema de encaixe (sem o uso de 
parafusos), sapatas em chapa de aço para reforço e proteção com borracha anti-derrapante. PRATELEIRAS: 
Seis prateleiras reguláveis em aço #22, três dobras em todo seu perímetro, reforço “ômega”, apoiadas nas 
colunas através de três encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado externo do “L” que 
forma a coluna e na parte posterior apoiado do lado interno do “L”, permitindo regulagem de altura a cada 50 
mm sem necessidade do uso de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em aço #20, sendo um em cada extremidade 
das colunas. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, 
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. 
O material deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, 
posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem 
deverá ser realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado 
conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por 
exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por 
exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada 
por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, polimerizada em 
estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 
11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo 
com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados 
a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após 
descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

900mm x 1980mm x 300mm 

 

COR CINZA  
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6.14. ESTANTE EM AÇO, TIPO 2 

 

ESTANTE DE AÇO DESMONTÁVEL COM 6 PRATELEIRAS.  

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou áreas administrativas. REQUISITOS: A 
estante deve atender às exigências conferidas à qualidade do produto, fabricada de acordo 
com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Móveis para escritório – Armários – Classificação 
e características físicas e dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de 
ensaio. Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descrições estabelecidas 
neste Termo de Referência, ilibada de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de 

qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERÍSTICAS 
GERAIS: A estante deve possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções, 
componentes ou partes da estante com as quais o usuário entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos 
vivos. Fabricada em chapas de aço contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através de parafusos, arruelas 
e porcas. Dimensões: Altura 1980 x Profundidade 900 x Largura 300 mm (Tolerância +/- 5 mm). Fabricada em 
chapas de aço estampadas, dobradas e pintadas, montada através de parafusos, com prateleiras reguláveis, 
colunas dobradas em forma de “L”, perfurações duplas realizadas através de punção, distribuídas 
milimetricamente em ambos os lados em toda sua extensão, dispensando reforços em forma de “X”. 
Extremidade inferior da base com chapa de aço soldada e aplicação de borracha antiderrapante tipo “grão de 
arroz” na cor preta. Montagem: As estantes devem possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para 
atender suas funções, fabricadas de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, montadas através de 
parafusos de aço sextavados, porcas e arruelas, sem apresentar, fraturas, deformação, deflexão dos planos 
horizontais, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes, devendo manter-se estável em 
condições normais de uso. Componentes ou partes da estante com as quais o usuário entra em contato 
durante o uso normal isentos de rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras com dobramento duplo nas laterais e 
triplo nas extensões dianteira e traseira, furação dupla para fixação nas colunas. Fundo com dois reforços, 
perfis em formato “ômega” soldados a ponto. Material Empregado: Chapas de aço do tipo ABNT 1010 a 
ABNT 1020. Colunas: chapa de aço laminada a frio com 1,90 mm de espessura com furos para regulagem de 
altura das prateleiras, com abas de 45 mm; Prateleiras: chapa de aço laminada a frio com 0,90 mm de 
espessura; Reforços: perfil “Ômega” em chapa de aço laminada a frio com 0,90 mm de espessura; Peso da 
carga por prateleira: de 100 a 120 Kg. Pré-tratamento: Antes da pintura as partes metálicas recebem 
aplicação de tratamento anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatização química – banhos sucessivos a 
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos 
complementares adequados de preparação para pintura. Tratamento anticorrosivo: Realizado somente após 
as operações de dobramento das chapas. O material dever ser decapado em solução ácida para remoção de 
camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de 
decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de tratamento por 
spray. Requisitos de pintura: Pintura em tinta epoxi-pó híbrida, eletrostática, polimerização em estufa a 
220°C, na cor cinza. Camada de tinta com acabamento texturizado, executada de acordo com as normas da 
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Resistência à corrosão: Após 300 horas de ensaio em câmara de 
névoa salina, conforme Normas da ABNT NBR 8094:1983 e NBR 8095:1983. Embalagem: prateleiras das 
estantes embaladas em pacotes separados em quantidade necessária ao número de bandejas do modelo 
especificado e envolvidas em papelão ondulado, fechada com fita adesiva. Colunas embaladas em pacotes 
de 20 peças, unidas entre si e amarradas através de fita de arquear com trava de metal, envolvidos por filme 
de plástico liso. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

900mm x 1980mm x 300mm 
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COR CINZA  

 

6.15. MESA PARA DESENHO 

 

Mesa para desenho referência comercial Trident tub 11 ou similar com as seguintes 
especificações: regulagem de altura e inclinação, estrutura em aço carbono SAE 
1010/1020, medindo: (H) 730 x (L) 800 x (P) 600 mm e bandeja porta objetos em 
metal. Tampo em MDP ou MDF de 15 mm, revestido com filme de PVC, com a 
regulagem de altura, tampo com angulação mínima de 0° e máxima de 45° e 
possibilidade de regulagens de angulações intermediárias. Estrutura em aço 
carbono SAE 1010/1020, com apoios reguláveis no piso em polipropileno ou nylon 

injetado. Se o acionamento das regulagens for manual, os mecanismos de acionamento deverão ser por 
alavancas, borboletas ou por manípulos. Fixação do tampo à estrutura através de buchas metálicas e 
parafusos. Peças injetadas isentas de rebarbas, falhas de injeção ou partes cortantes, devendo ser utilizados 
materiais puros e pigmentos atóxicos. Todas as uniões de partes metálicas contendo solda em todo o 
perímetro e com as superfícies lisas e homogêneas, isentas de asperosidade, pontos cortantes ou escórias. 
Para fabricação é indispensável seguir especificações técnicas e atender as recomendações das normas 
específicas para cada material. Nas partes metálicas prever furos internos na estrutura para drenagem do 
líquido de tratamento. A licitante deverá fornecer e instalar régua acrílica paralela, elásticos e revestimentos 
plásticos na cor branca. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento 
anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, 
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação 
para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de 
carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a 
lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de 
ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido 
– corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, 
corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó 
híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, 
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas 
e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; 
ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e 
de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), 
contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, 
mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

Altura aproximada do chão: 73cm até 107cm. 

 

 

 

6.16. MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE 

 
Carteira escolar adulto para cadeirante com as seguintes especificações: 

Mesa com estrutura em tubo de aço industrial 1.3/4 (parede 1,5mm) que 
compõe a parte superior móvel da estrutura que permite o encaixe e a 

COR CINZA  
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regulagem de altura. Travessas superiores perpendiculares em tubo 1.1/2(parede 1,5mm) com rebaixo para 
acoplar porta-canetas. Para fixação do tampo uma travessa em tubo 20x20 (parede 1,06mm) e uma travessa 
de ferro chato 3/16x 1 1/4. Suporte de fixação do tampo confeccionados em chapa de aço industrial com 
espessura de 2.0mm (chapa #14) em forma de (U), soldados na estrutura. Base dos pés em tubo 29X58, 
colunas laterais em barramento duplo em tubo 1.1/2(parede 1,5mm). Na parte inferior travessa fixa para unir 
os pés em tubo de aço industrial 16x30 na horizontal como reforço da estrutura formando uma peça única. 
Soldagens dos componentes que formam a estrutura deverão ser ligadas entre si através de solda pelo 
processo MIG em todas as junções. Fechamento dos topos na parte superior ponteiras 29x58 fixadas através 
de encaixe e rebites 3.2x10 e nas partes (topos) inferiores com ponteiras 29x58 com calço fixado por rebite 
de repuxo tipo POP 4,8x16. Sistema de ajuste composto de buchas e manípulos fabricados em resina 
plástica de alta resistência. Com o objetivo de que o usuário mantenha uma melhor postura e atendendo 
normas de ergonomia. Regulagem de altura em 4 estágios. Dotada de duas sapatas niveladoras que 
permitam a regulagem de inclinação de até 7cm da carteira para melhor ergonomia. Porta livros tipo cesto em 
arame 3/16, tamanho 360mm de comprimento x 90mm de largura x 265mm de altura, soldado na estrutura 
com espaçamento máximo 60mm x 60mm. OBS: Sistema único de montagem que não permite ao usuário a 
retirar peças(manípulo de regulagem) sem o auxílio de ferramentas, mantendo desta forma a integridade do 
produto. Tampo (800x600mm) com formato retangular com recorte para facilitar o acesso do usuário, 
confeccionado em laminado melaminico 18mm de espessura Na face superior e inferior revestido em 
melamínico na cor bege. Bordas frontal e lateral com 0,3mm de espessura colado pelo sistema roltmelt. 
Fixação do tampo Através de 7(sete) parafusos. Altura final, como se trata de um móvel ajustável sua altura 
menor é de 650mm e a maior de 800mm. 

 

COR CREME  

 

6.17. CARRINHO PARA BIBLIOTECA 

 

Carrinho para transporte de livros e revistas, referência comercial Metalpóxi ou similar, 
confeccionado em chapas de aço e madeira ou mdf. partes metálicas com tratamento 
antiferruginoso; equipamento composto por 3 (três) prateleiras, com laterais, e 4 (quatro) 
rodízios giratórios revestidos de borracha; dimensões: 45cm a 65cm de frente/largura x 
120cm a 160cm de altura x 50cm a 65cm de profundidade; o equipamento deve apresentar 
pintura não-tóxica; os componentes ou partes do carrinho com os quais os usuários, os 
livros e os revestimentos (pisos, paredes, divisórias) possam entrar em contato durante o 

uso, limpeza e deslocamento não poderão ter rebarbas, arestas, nem cantos vivos com potencial cortante ou 
perfurante; o equipamento deve provocar baixo nível de ruído produzido pela vibração do carrinho em 
movimento. cor predominante: cinza; espessura da chapa de aço e/ou madeira: 16mm a 20mm (prateleira)/ 
0,90mm (lateral); capacidade do carrinho (peso suportado mínimo): aproximadamente 100kg; partes em aço: 
estrutura obrigatoriamente de aço; quantidade e disposição das laterais: 2 (duas) laterais, podendo o fundo 
ser inteiriço ou semi-vazado; tamanho dos rodízios: 100mm de diâmetro, com trava. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, 
banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, 
intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser 
decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para 
a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em 
banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento 
deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 
8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 
8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. 
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento 
texturizado e livre de defeitos, cor cinza ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado 



101 
 

 
UNIFAP - CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO (2016) 

 

conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película 
seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. 
GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, 
da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos 
produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste 
período. 

 

COR CINZA  

 

6.18. ESCADA AUXILIAR 

 

DESCRIÇÃO: Escada auxiliar com dois degraus, confeccionada em tubos e chapas de 
aço, pés formados por um par de tubos de aço Ø 2” dobrado pneumaticamente, unidos por 
travessas horizontais soldadas pelo processo MIG, ponteiras plásticas anti-derrapantes 
nos pés. Tratamento anti-ferruginoso com pintura eletrostática em epóxi-pó, polimerizada 
em estufa a 220°C. Base/superfície dos degraus em chapa de aço # 16 com reforço 
inferior soldado pelo processo MIG e parte superior com proteção em manta de borracha 

anti-derrapante em formato de grão de arroz colada. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas 
com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por fosfatização química, banhos sucessivos à quente 
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos 
complementares adequados de preparação para pintura. O material deve ser decapado em solução ácida 
para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da 
solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banhos químicos de imersão 
ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O tratamento deverá garantir resistência à 
corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 – Material 
metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada. REQUISITOS DE 
PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição eletrostática, acabamento liso e livre de 
defeitos, cor branca ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT 
NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas 
– Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da aderência. GARANTIA: 05 anos contra 
defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de 
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitação dos produtos, relativa ao produto e 
seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação neste período. 

 

COR CINZA  

 

6.19. MESA DE CABECEIRA 

 

MESA DE CABECEIRA EM AÇO.  

FINALIDADE: Para uso hospitalar. REQUISITOS: A mesa deve atender às exigências 
conferidas à qualidade do produto, fabricada de acordo com as normas vigentes. 
Observando o que dispõe as prescrições contidas no Art. 39, VIII, da lei nº. 8.078/90 
(Código de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descrições estabelecidas 
neste Termo de Referência, ilibada de erros ou vícios de projeto, resguardando padrão de 

qualidade e esmero na fabricação. DIMENSÕES: (H) 400 x (L) 400 x (P) 800 mm; CARACTERÍSTICAS 
GERAIS: A mesa deve possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções, 
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componentes ou partes da mesa com as quais o usuário entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos 
vivos. Tampo e gaveta: em chapa de aço # 22, estrutura formada por 04 (quatro) pés em tubos de aço 
metalon 40x40 #18, soldagem pelo sistema MIG, ponteiras de acabamento dos topos inferiores em 
polipropileno na cor preta. Puxador da gaveta em material metálico cromado tipo “pingo de mel”. 
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metálicas com aplicação de tratamento anti-ferruginoso por 
fosfatização química, banhos sucessivos à quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e 
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparação para pintura. O material 
deve ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente 
lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser 
realizada em banhos químicos de imersão ou tratamento similar por spray. RESISTÊNCIA À CORROSÃO: O 
tratamento deverá garantir resistência à corrosão após 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: 
ABNT NBR 8094:1983 – Material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina; 
ABNT NBR 8095:1983 – Material metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epóxi-pó híbrida, aplicada por disposição 
eletrostática, acabamento lisa e livre de defeitos, cor branca ≥ μ60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, 
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 – Tintas e vernizes - Determinação da espessura da 
película seca sobre superfícies rugosas – Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 – Determinação da 
aderência. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricação e de acordo com as prescrições contidas no Art. 
39, VIII, da lei nº. 8.078/90 (Código de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e 
aceitação dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo após descontinuidade de fabricação 
neste período. 

 

Medidas aproximadas: 

Largura x Altura x Profundidade 

400mm x 400mm x 800mm 

COR BRANCA  

 

6.20. APOIO PARA OS PÉS 

 

 

Apoio móvel para os pés, com inclinação auto-ajustável, acompanhando a angulação natural dos pés; Altura 
regulável em 07 níveis de altura; Confeccionado em tubo de “aço oblongo 29 x 58 mm de diâmetro em chapa 
#18 (1,20 mm) de espessura.; Plataforma em aço para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; 
medindo 413 x 350 mm( LxP). Superfície antiderrapante para os pés confeccionada em borracha na cor preta 
tipo moeda.  

 

Componentes Metálicos:  

Todas as peças metálicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem e fosfatização, preparando a 
superfície para receber à pintura; Pintura epóxi-pó aplicada pelo processo de deposição eletrostática com 
polimerização em estufa, com acabamento texturizado.  

 
 

7. SISTEMA DE ARMAZENAMENTO 
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7.1. ARQUIVO DESLIZANTE 

 

 

SISTEMA DE ARMAZENAMENTO, COM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS MÍNIMAS: 

 

1) ESTRUTURA FÍSICA: 

 

BASE / CARRO: 

A base/carro é estruturada em pela junção dobrados e estampados em chapa de aço carbono, fina frio, SAE 
1020 #14, 2,00 mm de espessura. Os perfis laterais e frontais com 116 mm de altura, todos com duas dobras 
longitudinais, simulando um trefilado em forma de “U”. Os perfis são interligados através de soldas, formando 
o quadro da base deslizante. A estrutura é completada com quatro travessas transversais, soldadas aos 
perfis laterais na parte interna do quadro. Essas travessas sustentarão os mancais que, por sua vez, 
sustentarão os rolamentos, eixos e rodas, peças que compõe parte do sistema de transmissão. Todas as 
bases permitem a instalação de motores e componentes necessários para transformar o sistema de tração de 
mecânico para elétrico sem qualquer dano ao quadro. 

Para comprovar a durabilidade da base/caro a licitante deverá apresentar junto com a documentação 
de habilitação, Laudo Técnico emitido por Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO atestando que 
as bases móveis com medidas as seguintes medidas: 

a) entre 370mm a 555 mm (L) X 1.100mm a 1.260 mm (P) 

b) entre 600mm a 855 mm (L) X 1.100mm a 1.260 mm (P) 

- suportarão uma aplicação de carga mínima de 10.000 kg projetada sobre a estrutura do conjunto 
montada com mancais, eixos e rodas, apoiadas sobre os trilhos; não apresentando avarias e confirma 
que a base movimentou-se normalmente após o teste. 

 

CONJUNTO DE TRAVESSAS, MANCAL / EIXOS E RODAS: 

O conjunto é geralmente é composto por no mínimo 04 rodas usinadas em aço ou ferro fundido com canal 
central meio círculo e diâmetro entre 100mm a 120mm e espessura entre 40mm a 50mm. Cada roda utiliza 02 
unidades de rolamentos da classe ZZ blindados com diâmetro interno de 20mm. As rodas e os rolamentos 
são acondicionados em um eixo de aço SAE 1020 com diâmetro de 20 mm, usinado para permitir o 
travamento desses componentes utilizando anel elástico. Esse conjunto de eixos e rodas são fixados às 
travessas da base deslizante através de seus mancais, os quais são fixados através de parafusos, arruelas e 
porcas.  

Para comprovar a durabilidade das rodas, a licitante deverá apresentar junto com a documentação de 
habilitação, Laudo Técnico emitido por Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que atesta a 
durabilidade do conjunto de 4 (quatro) rodas montadas sobre trilhos, suportará uma carga mínima de 
440 KN, de forma que não ocorram deformações que impeçam seu correto funcionamento.  

 

COLUNAS:  

A coluna é estruturada através de uma peça confeccionadas em chapa de aço carbono SAE 1010 #18, 
1,2mm de espessura, com duas dobras longitudinais resultando em um perfil “C” com 40mm de largura e 
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2090mm de altura, em seu centro há dobras com ângulos de 45 graus que após a fixação, através de solda, 
dos perfis de fechamentos resulta em uma peça monobloco com formato em “Z”. Esses perfis de fechamento 
possuem furos que auxiliam na regulagem e alinhamento exato da coluna sobre a base/carro do arquivo 
deslizante. 

As colunas possuem orifícios “oitavados” a cada 25mm, para regulagem e posicionamento dos componentes 
internos, sem utilização de ferramentas, permitindo seu reposicionamento de forma simples pelo próprio 
usuário. 

 

TETO:  

O teto é confeccionado em chapa de aço carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura com 08 dobras 
localizadas nas extremidades para proporcionar uma maior resistência no fechamento do conjunto. Em suas 
extremidades laterais localizam-se 04 furos oblongo para encaixes dos parafusos de fixação do teto a coluna. 

 

FUNDO:  

O fundo é confeccionado em chapa de aço carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura com 08 dobras 
localizadas nas extremidades para proporcionar uma maior resistência no fechamento do conjunto. O fundo 
do arquivo possui reforço central em forma de “U” soldado, e assim garantir a mesma resistência das 
prateleiras do arquivo. 

 

PAINEL FRONTAL:  

Confeccionado em chapa de aço carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura, com dobras laterais e 
terminal superior e inferior, dobrados e soldados nas extremidades. 

Painéis, superior e inferior ou em única peça encaixados e fixados diretamente na coluna com parafusos. No 
centro do painel é encaixado diretamente sobre o sistema de transmissão, para que em uma eventual 
manutenção, seja possível o acesso ao sistema sem a necessidade de retirar o material armazenado dentro 
do arquivo.  

 

PAINÉIS LATERAIS:  

Os painéis laterais são fabricados em chapa de aço carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura, com 
dobras nas laterais e fechamentos soldados, com a finalidade de garantir a resistência do mesmo. Esse 
componente tem a função de estruturar o arquivo deslizante, bem como dar acabamento nos módulos 
terminais. Sua fixação é efetuada por parafusos, os quais são colocados na parte interna do painel, e desta 
forma não ficam expostos. 

 

CHAPA DIVISÓRIA:  

O painel interno que divide os módulos Intermediários ou duplos, denomina-se “chapa divisória”. Esse 
componente é confeccionado em chapa de aço carbono #20 0,9mm de espessura, medindo 1080mm de 
largura e 2090mm de altura, furações em oblongos sendo cinco furos em cala lado das extremidades de 
2090mm, equidistantes. São essas chapas que dividem os módulos intermediários, formando os módulos 
duplos. Sua função básica é de estruturar o arquivo deslizante e evitar que um material passe de um lado 
para o outro. 

 

VEDAÇÃO:  

Borracha para vedação dos módulos, fabricadas em Neoprene preto, com 40mm de largura e 20 mm de 
espessura, adesivo aplicado na borracha no processo de fabricação. Com uma fita protetora que é retirada no 
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momento da instalação, a borracha é posicionada diretamente nas duas colunas que estão localizadas nas 
extremidades do corredor de acesso na posição vertical. 

Evita o choque entre os módulos, sem o risco de danificar a pintura do produto e protege o usuário contra 
acidente.  

 

TRILHOS:  

Os trilhos são confeccionados a partir de dois outros componentes: um perfil de aço em formato “U” feito em 
chapa de aço #14 o qual tem ao centro do perfil uma barra de aço carbono SAE 1045 maciços, perfil meia-
cana, medindo 25,4 x 12,7 para acomodação perfeita das rodas do arquivo. O Perfil de aço tem ainda bordas 
duplas para encaixe da garra de segurança dos arquivos, garra essa que evita qualquer tipo de tombamento 
do arquivo deslizante. Após a sua confecção os trilhos passam pelo processo de tratamento anti-oxidação, 
através do processo de zincagem, e assim ficam prontos para sua fixação diretamente ao piso. 

Para comprovar a durabilidade das rodas, a licitante deverá apresentar junto com a documentação de 
habilitação, a licitante deverá apresentar laudo de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que 
ateste a durabilidade do trilho a uma exposição mínima de 400 horas através da norma NBR 
8095/1983- Ensaio de Corrosão em Câmara Úmida, e após esse período de exposição o trilho não 
apresentou vestígios de corrosão vermelha, e laudo de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO 
que ateste a durabilidade do trilho a uma exposição mínima de 400 horas através da norma NBR 
8094/1983- Ensaio de Corrosão em Névoa Salina, e após esse período de exposição o trilho não 
apresentou vestígios de corrosão vermelha. 

 

PRÉ TRATAMENTO E PINTURA:  

Todos os componentes dos sistemas de arquivos deslizantes recebem tratamento anti-ferruginoso, através de 
banhos por imersão na seguinte ordem: 

 

DESENGRAXANTE:  

1° processo retira toda graxa e oleosidade das peças, o banho, trabalha a 90°C de temperatura em um 
período de 15 a 20 minutos. 

 

ENXAGUE:  

2° processo, com renovação da água, retira o excesso do processo anterior e prepara as peças para a 
próxima etapa. 

 

DECAPANTE:  

3° processo retira carepas e oxidações das peças trabalha em temperatura ambiente, tempo de imersão 15 a 
20 minutos. 

 

ENXAGUE:  

4° processo, com renovação da água, retira o excesso do processo anterior e prepara as peças para a 
próxima etapa. 

 

REFINADOR: 

5° processo, prepara a superfície da peça para receber e uniformizar a camada de fosfato. Trabalha em 
temperatura ambiente, tempo de imersão 1 minuto. 
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ENXAGUE:  

6° processo, com renovação da água, retira o excesso do processo anterior e prepara as peças para a 
próxima etapa. 

 

FOSFATO: 

7° processo, fosfatiza a superfície do aço, criando uma película de cristais de fosfato de zinco, preparando-a 
para obter uma grande aderência da tinta nas peças. Trabalha em temperatura ambiente, tempo de imersão 
10 a 15 minutos. 

 

ENXAGUE:  

8° processo, com renovação da água, retira o excesso do processo anterior e prepara as peças para a 
próxima etapa. 

 

Após os processos de banhos concluídos, as peças são levadas para estufa de secagem, aquecida a uma 
temperatura de 120°C por aproximadamente 20 minutos. 

 

Na sequência, as peças são colocadas no transportador aéreo contínuo, onde seguem para receber a tinta 
em pó a base de resina epóxi. Seguem para a estufa, com temperatura constante de 210° C, por um período 
de 25 minutos. 

 

A licitante deverá apresentar junto com a documentação cópia autenticada do Laudo Técnico de 
Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que comprove a durabilidade e qualidade deste item, 
através de teste conforme: 

- Norma NBR 9209 – Determinação da Camada de Fosfato com no mínimo 2,4 g/m2. 

- Norma NBR 8094 Teste e Ensaio de Corrosão por exposição a névoa salina de superfícies pintadas 
por um período mínimo de 800 horas, constatando a não existência de corrosão e que o grau de 
enferrujamento classificado como F0 conforme Norma NBR 5770-1984. 

- Norma NBR 8095 Teste e Ensaio por exposição a atmosfera úmida de superfícies pintadas por um 
período mínimo de 800 horas, constatando a não existência de corrosão. 

Obs.: As amostras para os testes acima obrigatoriamente devem ser um componente do arquivo. (não 
será aceito testes em plaquetas/chapas pintadas) 

- A licitante deverá apresentar junto com a documentação cópia autenticada do Laudo Técnico de 
Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que comprove a durabilidade e qualidade deste item, 
através de teste conforme Norma NBR 11.003 Teste de Aderência, constatando o não destacamento ao 
longo das interseções Xo e Yo. 

- A licitante deverá apresentar junto com a documentação cópia autenticada do Laudo Técnico de 
Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que comprove a durabilidade e qualidade deste item, 
através de teste conforme Norma NBR 10.545:1988 - Teste de Flexibilidade de Pintura, constatando a 
pintura não apresenta fissuras, craque lamento ou desplacamento da camada de tinta aplicada, com 
indicação de índice de flexibilidade superior a 30%. 

- A licitante deverá apresentar junto com a documentação cópia autenticada do Laudo Técnico de 
Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que comprove a durabilidade e qualidade deste item, 
através de teste conforme Norma ASTM D2794 - Teste de Impacto em Revestimento Orgânico. Deverá 
comprovar que não ocorram evidências de deposição de cobre ou ferrugem tanto na peça quanto em 
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uma flanela branca; após a exposição da amostra sobre uma punção de extremidade hemisférica com 
diâmetro de 12,5 mm, e sobre essa punção foi solta uma massa de 559g a uma altura de 1,8 m 
resultando em uma energia de impacto de no mínimo 1,00 kg. M.  

 

GARRA DE SEGURANÇA:  

Componente instalado na parte inferior dos terminais móveis, com o objetivo de mantê-los estáveis. A garra é 
fabricada em chapa aço SAE 1020 14#, dobrada em formato “C”, para que aumente sua resistência.  

Para comprovar a durabilidade e funcionamento das garras de segurança do arquivo, a licitante 
deverá apresentar junto com a documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão 
credenciado pelo INMETRO que ateste o não tombamento da base móvel com as seguintes medidas: 

a) entre 370mm a 455 mm(L) X 2.100mm a 2.300mm(A) x 2.200mm a 2.300 mm(P) => carregado 
com no mínimo 1.300 kgs e sem carga, movimentado a uma distância mínima de 1,5 mts, a uma 
velocidade mínima de 0,35 m/s e ao bater no final de curso do trilho não ocorreu tombamento do 
modulo. 

b) entre 640mm a 855 mm(L) X 2.100mm a 2.300mm(A) x 2.200mm a 2.300 mm(P) => carregado 
com no mínimo 2.600 kgs e sem carga, movimentado a uma distância de mínima 1,5 mts, a uma 
velocidade mínima de 0,35 m/s e ao bater no final de curso do trilho não ocorreu tombamento do 
módulo. 

c) entre 400mm a 455 mm(L) X 2.100mm a 2.300mm (A) x 6.000mm a 6460mm(P) => carregado 
com no mínimo 5.000 kgs, movimentado a uma distância de 1,5 mts, a uma velocidade média mínima 
de 2,00 metros/minuto e ao bater no final de curso do trilho não ocorreu tombamento do módulo.  

d) Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que ateste a resistência da 
garra de segurança comprovando que não houve tombamento de um módulo simples descarregado, 
com altura mínima de 2.900 mm, movimentado a uma distância de 1,5 mts, a uma velocidade média 
mínima de 2,00 metros/minuto e ao bater no final de curso do trilho não ocorreu tombamento do 
módulo. 

e) Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que ateste a resistência da 
garra de segurança comprovando que não houve tombamento de um módulo simples com medidas 
entre 370 mm(L) a 455 mm(L) x 1.100mm a 2.300mm(P) x 2.100mm a 2.300(H), após a aplicação de uma 
força horizontal de no mínimo 2.900 N aplicados a uma altura mínima de 2,20 mts, carregado e 
descarregado, não ocorreu tombamento do modulo.  

f) Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que ateste a resistência da 
garra de segurança comprovando que não houve tombamento de um módulo simples com medidas 
entre 370 mm(L) a 455 mm(L) x 1.100mm a 2.300mm(P) x 2.100mm a 3.000(H), após a aplicação de uma 
força horizontal de no mínimo 2.900 N aplicados a uma altura mínima de 2,90 mts, carregado e 
descarregado, não ocorreu tombamento do modulo.  

g) Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que ateste a resistência da 
garra de segurança comprovando que não houve tombamento de  um módulo duplo com medidas 
próximas a 740 mm(L) a 855 mm(L) x 1.100mm a 2.300mm(P) x 2.100mm a 2.300(H), após a aplicação 
de uma força horizontal de no mínimo 2.900 N aplicados  a uma altura mínima de 2,20 mts carregado e 
descarregado, não ocorreu tombamento do modulo. 

 

SISTEMA SDE TRANSMISSÃO:  

O Sistema de transmissão é composto por volante, correntes asa 40 com passo de ½ e engrenagens em aço. 
O volante é confeccionado em aço carbono SAE 1010, com 4 mm de espessura, com três pontas e esferas 
de baquelite de manipulo. Todos os volantes possuem trava individual garantindo a integridade dos 
operadores. 
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O sistema de no mínimo dupla redução 4:1 é dimensionado para exigir o menor esforço possível para os 
usuários do arquivo. 

A licitante deverá apresentar junto com a documentação cópia autenticada do Laudo Técnico de 
Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que demonstre que a força necessária para movimentação 
dos módulos abaixo: 

a) entre 400 mm a 455 mm(L) X 2.100mm a 2.300 mm (P) => carregado com no mínimo 1.300 kg 
com força máxima de até 1,5 N. 

b) entre 740 mm a 855 mm(L) X 2.100mm a 2.300 mm (P) => carregado com no mínimo 2.600 kg 
com força máxima de até 4,0 N. 

c) entre 400 mm a 455 mm(L) x 6.000mm a 6460 mm (P) => carregado com no mínimo 6.000 kg 
com força máxima de até 2,5 Nm. 

 

COMPONENTES INTERNOS: 

 

PRATELEIRAS DE 420mm e 370mm: 

Dimensões entre de 1000mm (L) x 370mm (P) a 420mm (P) x 20mm (H). 

Confeccionada em chapa de aço SAE 1020, #20 (0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera 
possuir superfície plana para evitar acumulo de detritos e proliferação de micro-organismos reforço deverá ser 
soldado na parte inferior da prateleira e a mesma devera suportar no 200 kg. 

Para comprovar a durabilidade das prateleiras, a licitante deverá apresentar junto com a 
documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que 
ateste a resistência dos dois modelos de prateleiras (420 e 370), a uma carga total de 200 kg. 
Comprovando que após o prazo de 5 minutos as amostras deverão apresentar uma deflexão máxima 
de 6 mm com a carga e residual de 0,40mm, após descarga. 

 

PRATELEIRAS CORREDIÇAS: 

Dimensões entre de 995 mm (L) x 368mm (P) a 420mm (P) x 20mm (H). 

Confeccionada em chapa de aço SAE 1020, #20 (0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera 
possuir superfície plana para evitar acumulo de detritos e proliferação de micro-organismos reforço devera ser 
soldado na parte inferior da prateleira. Sua movimentação é feita através de trilhos telescópicos. 

Para comprovar a durabilidade das prateleiras corrediças, a licitante deverá apresentar junto com a 
documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que 
ateste a resistência da prateleira corrediça a aplicação de uma carga mínima de 110 kg, e após 
carregamento a prateleira foi aberta e fechada para comprovar seu funcionamento com a carga. 
Deverá ficar fechada com a carga por um prazo de no mínimo de 30 minutos, sem qualquer dano. 

 

GAVETAS:  

com tamanhos entre 90mm de altura a 250mm de altura para diversos montada em dois pares corrediços 
telescópicos com ou sem divisões internas móveis. Fabricadas em chapa de aço carbono SAE 1020 com 0,90 
mm de espessura e pintadas através de sistema eletrostático a pó. Os trilhos deverão ser encaixados na 
coluna do arquivo sem a necessidade de utilização de qualquer tipo de ferramenta. 

Para comprovar a durabilidade das gavetas, a licitante deverá apresentar junto com a documentação 
de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que ateste a resistência 
da gaveta a uma carga total de 250 kg, com 5 minutos totalmente aberta e 5 minutos totalmente 
fechada, verificando se não ocorreu nenhuma avaria que prejudique o seu funcionamento. 
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QUADRO CORREDIÇOS PARA PASTAS SUSPENSAS: 

Os suportes são fabricados em chapa de aço carbono SAE 1020 com 1,20 mm de espessura. Seu 
descolamento é através de trilhos telescópicos. O sistema de gaveta e trilhos deverá ser encaixado nas 
colunas do arquivo sem a necessidade de utilização de qualquer tipo de ferramenta. 

Para comprovar a durabilidade dos quadros de pastas, a licitante deverá apresentar junto com a 
documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que 
ateste a capacidade de carga dos suportes de até 120 kg e sua durabilidade, com a simulação de pelo 
menos 150.000 ciclos de deslocamentos dos trilhos telescópicos. 

Obs.: Entende-se por um ciclo de deslocamento, o percurso de abertura e fechamento total do quadro 
de pastas. 

 

SUPORTE DE PASTA PENDULAR: 

Os suportes são fabricados em chapa de aço carbono SAE 1020 com 1,20 mm de espessura e pintados por 
processo eletrostático. As pastas são encaixadas em duas varetas de aço maciço, fabricadas em aço 1045 
com 998 mm de comprimento e 11mm de diâmetro, zincadas. O sistema deverá ser encaixado nas colunas 
sem qualquer auxilio de ferramenta. 

 Para comprovar a durabilidade dos suportes de pastas pendulares, a licitante deverá apresentar junto 
com a documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO 
que ateste a capacidade desse componente de suportar uma carga de no mínimo 150 kg, por um 
período de 180 minutos e após esse período a carga é retirada e a deflexão após a descarga não ser 
superior a 0,50mm. 

 

TRAVA GERAL:  

Mecânica => Travas gerais nos módulos terminais, instaladas para restringir o acesso aos vão de consulta 
através de chave tetra. 

Elétrica/Biométrica => Trava geral para controle de acesso biométrico (através da digital). Além de aumentar 
a segurança do sistema, ainda evita a perda das chaves.  

 

UP GRADE ELETRÔNICO PARA FUTURAS AMPLIAÇÕES: 

 Os arquivos deslizantes deverão comprovar a possibilidade de Transformações referentes ao seu 
comprimento e altura, bem como a de “upgrade” no sistema de transmissão, mudando de mecânico para 
eletrônico, sem a perda de componentes comprovados através de laudo emitido por Instituto/Órgão 
credenciado pelo INMETRO. 

O sistema de transmissão elétrico é basicamente por um motor com força mínima de 2 cv acionado pelas 
botoeiras localizadas nos painéis frontais do arquivo. Ao ser solicitado no painel frontal, o corredor se abrirá, 
movimentando todo o conjunto automaticamente. 

 

ETIQUETAS RFID: 

Etiqueta ou tag RFID para ser utilizada no controle do acervo do arquivo automaticamente. 

Essa etiqueta contém chips de silício e antenas que lhe permite responder aos sinais de rádio enviados por 
uma base transmissora. 

 

PASTA PENDULAR: 

http://pt.wikipedia.org/wiki/Sil%C3%ADcio
http://pt.wikipedia.org/wiki/Antena
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Confeccionada em papel Kraft 300gr/m2 ou catolina com 40mm de espessura, e com cabide em abs com 
duas posiçoes para permitir o seu encaixe nas varetas do suporte de pasta pendulares.  

Para comprovar a durabilidade das prateleiras, a licitante deverá apresentar junto com a 
documentação de habilitação o Laudo Técnico de Instituto/Órgão credenciado pelo INMETRO que 
ateste a capacidade de carga das pastas de no mínimo 25 kg sem apresentar rompimento e/ou 
deformações. 

 

O SOFTWARE DE GERENCIAMENTO DEVERÁ PERMITIR: 

- Registrar, armazenar e acessar o acervo automaticamente e em tempo real; 

- Conectar documentos digitais armazenados em tempo real; 

- Manter dados de cadastro de procedência e de documentos recebidos; 

- Gerenciar atendimento (usuários) e indicadores de pesquisa; 

- Registrar e controlar o acervo através de leitores de RFID 

- Gerar/Manter relatórios gerenciais de pesquisa consulta e visualização. 

- Gerar/Manter relatório de entrada e saída de documentos / materiais em tempo real. 

O pregoeiro poderá solicitar da empresa vencedora uma demonstração dos sistemas de controle por 
RFID, dando um prazo de 5 dias uteís para que o mesmo seja apresentado. Caso o sistema nao seja 
apresentado ou nao esteja conforme edital a empresa será desclassificada. 

 

Para comprovar que o sistema de arquivamento (arquivo deslizante) está dentro dos padrões 
estabelecidos para ergonomia conforme Lei 6.514, Portaria 3.214 e 3.751 do Ministério do Trabalho e 
Norma Reguladora-17; a licitante deverá apresentar junto com a documentação de habilitação o Laudo 
Técnico Ergonômico assinado por ergonomista/arquiteto com número do CAU. 

 

CAIXA BOX/ARQUIVO MORTO  

Arquivo morto em papelão kraft. para arquivamento de documentos e papéis, vem com etiqueta impressa 
para identificação, ocupa pouco espaço e é ideal para armazenar no escritório. Formato (mm): Medida 
Interna: 350x125x250 consideradas de Vinco a Vinco Medida Externa: 355x130x250mm 


